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ASSOCIACAO BRASILEIRA DE CORROSAO

RECOMENDACAO PRATICA ABRACO RP PAC - 002
PINTURA ANTICORROSIVA REV. O - MAIO 2018

PINTURA ANTICORROSIVA

RECOMENDACOES PARA SELECAO DE ESQUEMAS
DE PINTURA ANTICORROSIVA

NOTA:

A Associacao Brasileira de Corrosao alerta os usuarios: o uso de suas recomendacoes
praticas requer conhecimento e experiéncia. O uso inadequado das mesmas e
consequentes resultados impréprios ndo se constituem responsabilidade da Associacao.

COMPOSICAO DO GRUPO DE TRABALHO
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1.0 OBJETIVO

Esta RECOMENDACAO PRATICA tem por objetivo apresentar as
recomendacoes basicas para Selecao de Sistemas de Pintura Anticorrosiva,
em funcao dos ambientes corrosivos.

2.0 DOCUMENTOS NORMATIVOS DE REFERENCIA

NORMAS DA ABNT e NORMAS REGULADORAS

ABNT NBR 7348 — Pintura industrial — Preparacao de superficie de aco com
jateamento abrasivo ou hidrojateamento;

ABNT NBR 8800 - Projeto de estruturas de aco e de estruturas mistas de aco e
concreto de edificios;

ABNT NBR 10443 - Tintas e vernizes - Determinacado da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas — Método de ensaio;

ABNT NBR 11003 - Tintas - Determinacao da aderéncia;

ABNT NBR 14 643 — Corrosao atmosférica — Classificacao da corrosividade de
atmosferas;

ABNT NBR 14951 - Sistemas de pintura em superficies metalicas — Defeitos e
correcoes;

ABNT NBR 15156 - Pintura Industrial — Terminologia;
ABNT NBR 15158 - Limpeza de superficies de aco por produtos quimicos;
ABNT NBR 15185 - Inspecao de superficies para pintura industrial,

ABNT NBR 15218 - Critérios para qualificacao e certificacao de inspetores de
pintura industrial,;

ABNT NBR 15239 - Tratamento de superficie de aco com ferramentas manuais
e mecanicas;

ABNT NBR 15442 — Pintura Industrial — Inspecao de recebimento de recipientes
fechados;

ABNT NBR 15488 - Pintura industrial — Superficie metalica para aplicacao de
tintas — Determinacao do perfil de rugosidade;

ABNT NBR 15877 - Pintura industrial — Ensaio de aderéncia por tracao;

ABNT NBR 16172 - Revestimentos anticorrosivos - Determinacao de
descontinuidades em revestimentos anticorrosivos aplicados sobre substratos
metalicos;

ABNT NBR 16267 - Determinacao de granulometria de abrasivos para
jateamento.

ABNT NBR 6493 - Emprego de cores para identificacao de tubulacoes.
ABNT NBR 7195 - Cores para Seguranca
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e ABNT NBR 9541 - Sinalizacao aeronautica de obstaculos - Padroes e Cores

e ANBT NBR 13193 - Emprego de Cores para Identificacao de Tubulacoes de gases
industriais — Procedimento.

e ABNT 13434-2 - Sinalizacao de Seguranca contra Incéndio e Panico - Simbolos
e suas formas, dimensoes e cores.

e NR 26 - Sinalizacao de Seguranca.

NORMAS INTERNACIONAIS

e SSPC-SP 11 - Power Tool Cleaning to Bare Metal.

e ISO 8501-1 - Preparation of Steel Substrates before Application of Paints
and Related Products - Visual Assessment of Surface Cleanliness - Part 1:
Rust Grades and Preparation Grades of Uncoated Steel Substrates and of
Steel Substrates after Overall Removal of Previous Coatings;

¢ NORMA SSPC VIS 4/NACE VIS 7 — Guide and Reference Photographs for
Steel Surfaces Prepared by Water jetting.

e ISO 12944-2/5 - Paints and varnishes — Corrosion protection of steel
structures by protective paint systems — Part 2: Classification of
environments — Part 5 — Protective paint systems.

RECOMENDACOES PRATICAS ABRACO

e ABRACO - RP - PAC 001 - Recomendacoes de Preparo Superficie e Aplicacao
de Tintas — Controle do Processo e Inspecao.
e ABRACO - RP - PAC 003 - Tintas para Pintura Anticorrosiva

3.0 TERMOS E DEFINICOES

Para os efeitos deste documento se aplicam os termos e definicoes da ABNT NBR
15156.

4.0 RECOMENDACOES DE PREPARO DE SUPERFICIE E APLICACAO DE
TINTAS - CONTROLE DO PROCESSO E INSPECAO

Para preparo de superficie e aplicacao das tintas anticorrosivas deve ser usada a
Recomendacao Pratica: ABRACO - RP - PAC 001.

5.0 CLASSIFICACAO DOS AMBIENTES CORROSIVOS

Recomenda-se utilizar como base para caracterizacdo da corrosividade dos
ambientes a forma prevista na ABNT NBR 14643, ou na ISO 12944-2, tendo esta
Recomendacao Pratica estabelecido os seguintes meios corrosivos para efeito de
selecao de Sistemas Basicos de Pintura Anticorrosiva:



0D ABRACO

a) Microclima muito pouco agressivo correspondente a corrosividade C1 — clima
encontrado em locais abrigados e/ou climatizados, de baixa umidade,
ventilados, sem SO> ou cloretos - caracterizado pela cor branca.

b) Microclima pouco agressivo correspondente a corrosividade C2 - clima
encontrado em locais desabrigados de baixa umidade, ventilados, sem SOz ou
cloretos - ambiente tipicamente rural - caracterizado pela cor azul.

c) Microclima medianamente agressivo correspondente a corrosividade C3 —
clima medianamente imido com tempo de condensacao de 3 a 30%, presenca
de SOz entre 12 e 40u g/m3 e cloretos entre 30 e 60 mg/(m?.d), sem emanacao
de gases ou acidos localizadamente, todos os fatores dentro da média do
macroclima — caracterizado pela cor verde.

d) Microclima agressivo correspondente a corrosividade C4 — clima umido com
tempo de condensacao de 30 a 60%, presenca de SOz entre 40 e 90ug/m3 e
cloretos entre 60 e 300mg/(m?.d) e emanacdo de gases ou acidos
localizadamente, ndo muito intensa, porém superior a média — caracterizado
pela cor amarela.

e) Microclima muito agressivo correspondente a corrosividade Cs — clima muito
umido com tempo de condensacao superior a 60%, presenca de SOz entre 90
e 250ug/ms3 e cloretos entre 300 e 1500 mg/(m?.d), emanacao de gases ou
acidos localizadamente — caracterizado pela cor vermelha.

f) Microclima extremamente agressivo, correspondente a corrosividade C6 —
clima extremamente imido com tempo de condensacdo préximo de 100%,
presenca de SOz e/ou cloretos — sendo o SOz acima de 250ug/m3 e os cloretos
superiores a 1500 mg/(m?.d), emanacao de gases ou acidos localizadamente —
caracterizado pela cor preta.

As cores citadas acima correspondem a sequéncia do espectro de cores visiveis,
do mais para o menos agressivo: preto, vermelho, amarelo, verde, azul e branco
ou seja:

o Preto — Corresponde a corrosividade extremamente alta — categoria Ce, nao
prevista na ABNT NBR 14643.

o Vermelho - Corresponde a corrosividade muito alta — categoria Cs, da

Norma.

o Amarelo — Corresponde a corrosividade alta — categoria C4, da Norma.

o Verde — Corresponde a corrosividade média — categoria C3, da Norma.

o Azul - Corresponde a corrosividade baixa — categoria C2, da Norma.

o Branco - Corresponde a corrosividade muito baixa — categoria Ci, da Norma.

Em regioes de extrema agressividade € comum utilizar uma categoria nao prevista
na ABNT NBR 14643, caracterizada pela cor preta — categoria Ce, ou seja, uma
condicao de extrema agressividade.
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Na ISO 12944-2 ha ainda o desdobramento da categoria Cs em C5-I em areas

industriais e C5-M para areas maritimas.

Nesta mesma norma ISO sao considerados ainda as categorias: Im1 para imersao
em agua doce, Im2 para imersao em agua salgada e Im3 para contato com o solo.

Acrescenta-se ainda o codigo Sq — Superficies quentes e Sg - Superficies

galvanizadas, aluminizadas, aco inoxidavel e nao ferrosos.

6.0

Os

SISTEMAS DE PINTURA ANTICORROSIVA EM FUNCAO DOS AMBIENTES

CORROSIVOS

sistemas de pintura anticorrosiva devem ser selecionados em funcao da

agressividade dos meios, de acordo com a classificacdo do item anterior.

Nos sistemas de pintura em que aparecam varias alternativas de preparo de
superficie, inclusive nas tintas em po6, como, por exemplo, no sistema SPA 01

(Graus de limpeza finais:

a) Sa 2 - jateamento abrasivo seco - para abertura de perfil de rugosidade

b) WJ-3 — hidrojateamento,

c) SP-11 ou St3 - tratamento mecanico - para servicos de manutencao.

A selecao pelo usuario, do método de preparacao de superficie mais adequado,

devera considerar:

Foram considerados sistemas de alto desempenho para uma durabilidade
superior a 12 anos. Caso o usuario deseje protecao por um periodo menor podera

A velocidade de producao em H.H./m? e os aspectos econdémicos
envolvidos.

O grau de intemperismo da superficie (A, B, C ou D) ou ainda a pintura
existente em pintura de manutencao (se ha ou nao rugosidade prévia).

O jateamento abrasivo seco devera, obrigatoriamente, ser usado quando
for necessario criar perfil de rugosidade na superficie onde sera aplicado
o sistema de pintura (Normas ABNT NBR 15.488 e ISO-8501-1). Em obras
de manutencdo ou reparo, pode-se usar, além do informado
anteriormente, outros meétodos de tratamento (hidrojateamento,
tratamento manual ou mecanico, etc.), associados ou nao, de forma a
garantir a melhor acoplagem do sistema de pintura utilizado a superficie
tratada.

Outros métodos de preparo de superficie, além dos citados em cada
sistema podem ser usados conforme viabilidade operacional, técnica,
ambiental e/ou econémica desde que acordados contratualmente entre as
partes e respeitando as normas aplicaveis a esses métodos.

A exigéncia da tinta a ser aplicada em termos de tolerancia ao preparo de
superficie e/ou a umidade.
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usar sistemas com menor numero de demaos de acordo com a sua real
necessidade ou ainda consultar sistemas de médio ou baixo desempenho na ISO
12944-5.

Para definicao de cores nas tintas de acabamento devem ser consultadas as
normas ABNT, citadas no item 2.0 ou especificar segundo sistema Munsell ou
Ral.

A Tabela 01 apresenta os principais sistemas de pintura de acordo com a
corrosividade dos meios.

Tabela 01: Meios Corrosivos e Respectivos Sistemas de Pintura

AMBIENTES
CORROSIVOS SISTEMAS OBS.
RECOMENDADOS
(VER ITEM 5.0)
SPA 01
c1 Locais abrigados sem ventos e sem
contaminantes agressivos
SPA 02
SPA 02
SPA 03
Cc2 Ambientes rurais e secos
SPA 04
SPA 05
SPA 06
c3 SPA 07
Ambientes de média agressividade
SPA 08
SPA 09
SPA 09 Locais Protegidos em ambientes
agressivos
Ambientes agressivos, com relativa
c4 SPA 10 proximidade com o mar (entre 500 m e
5.000 m, especialmente em locais com
SPA 11 ventos predominantes no sentido mar-
terra), areas urbanas e semindustriais.
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AMBIENTES

CORROSIVOS SISTEMAS OBS.
RECOMENDADOS
(VER ITEM 5.0)

Ambientes agressivos, proximo do mar
SPA 12 (até 500 m da zona de rebentacao), areas
industriais. Locais abrigados

C5

SPA 13 Ambientes agressivos, préximo do mar
(até 500 m da zona de rebentacao), areas
SPA 14 industriais.
C5-M SPA 15 Ambiente na orla maritima e sobre o mar
C5 -1 SPA 16 Ambiente industrial severo na indistria

quimica e petroquimica

Ambiente industrial extremamente
Cé6 SPA 16 -A severo na industria quimica,
petroquimica e metalargica

SPA 17
Imersao em agua salgada, agua de lastro e
Iml P .
agua produzida
SPA 18
SPA 19 Imersao em agua doce mais condutiva
Im2
SPA 20 Imersao em agua doce menos condutiva
Para superficies enterradas ha
Im3 SPA 21 revestimentos especificos de melhor
desempenho
Sq SPA22 Para todas as faixas de temperatura
Sg SPA 23 Para galvanizados, aluminizados, nao-

ferrosos, aco inox, etc.

7.0 SISTEMAS DE PINTURA ANTICORROSIVA

Os Sistemas de Pintura Anticorrosiva (SPA) para atender aos ambientes do item
anterior estdo apresentados nas Tabelas dos itens de 7.1 a 7.23.

As tintas anticorrosivas mencionadas nos Esquemas de Pintura Anticorrosiva sao
definidas na Recomendacao Pratica ABRACO - RP - PAC - 003 - Tintas para
Pintura Anticorrosiva.
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7.1 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 01 - PARA
AMBIENTES ATMOSFERICOS - C1

SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade;

b) WJ-3 (hidrojateamento);

c) SP-11 ou St3 (tratamento mecanico) para servicos de manutencao.

_ ] Especificacao Espessura seca
Demao Nome da tinta da Tinta minima (um)
12 Tinta Alquidica (ver nota “a”) TAC -01 35
22 Tinta Alquidica (ver nota) TAC -01 35
Total 70
Notas:

a) Pode-se usar uma s6 demao de 60 um (revestimento Ginico) dispensando-se outras demaos.

b) Se a cor da tinta de acabamento néo se constituir num requisito técnico, esta tinta podera

ser substituida pela tinta de aluminio fenélica TAC -02. Neste caso, a espessura seca
minima é de 30 um por demaéo.

7.2 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 02

J - PARA
AMBIENTES ATMOSFERICOS - C1/C2

SISTEMA DE PINTURA
Preparacao da superficie: Fosfatizacdo ou conversdo com revestimentos nanoceramicos - Ver
nota
E ifi 3 E ini
Deméo Nome da Tinta speci }cagao spessura seca minima
da Tinta (um)
12 Tinta de Fundo Epoxi em P6 TAC 02 90
28 Tinta de Acabamento Poliéster em P6 TAC 03 80
Total 170

Nota: O nivel de qualidade da Fosfatizacdo ou conversao com revestimentos
nanoceramicos deve ser definido com o fornecedor da tinta de modo a obter os

niveis de desempenho previsto na especificacao da tinta, inclusive recomendado
pelo Fabricante.
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7.3 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 03 - PARA
AMBIENTES ATMOSFERICOS - C2
SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade

b) WJ-3 (hidrojateamento),

c) SP-11 ou St3 (tratamento mecanico) para servicos de manutencéao.

Deméo Nome da Tinta Especri[‘t;lrcltaa(féo da Espessura(lusrrel)ca minima
12 Fosfato de Zinco Alquidico TAC-04 55
22 Tinta Alquidica TAC -02 35
32 Tinta Alquidica TAC -02 35
42 Tinta Alquidica TAC -02 35
Total 160

7.4 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 04 - PARA
AMBIENTES ATMOSFERICOS - C2
SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade

b) WJ-3 (hidrojateamento);

c) SP-11 ou St3 (tratamento mecanico) para servicos de manutencao.

Demao Nome da Tinta Espzc:i:}c;ii::o Esrg?iis;;a(sfrﬁa
12 Fosfato de Zinco Alquidico TAC-04 50
22 Fosfato de Zinco Alquidico TAC-04 50
32 Tinta Aluminio Fenodlica (ver nota) TAC -05 30
42 Tinta Aluminio Fenolica (ver nota) TAC -05 30
Total 160

Nota: Este esquema pode ser usado se a cor da tinta de acabamento nao se constituir num
requisito técnico.

11
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7.5 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 05 - PARA
AMBIENTES ATMOSFERICOS - C2

SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:

a) Sa 2 (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade;
b) WJ-3 (hidrojateamento);

c) SP-11 ou St3 (tratamento mecanico) para servicos de manutencao.

Deméo Nome da Tinta Bspecificacao [ Bopessura _ seca
12 Mastique Epoxi TAC-06 100
22 Tinta Alquidica TAC -02 30
32 Tinta Alquidica TAC -02 30
Total 160

7.6 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 06 - PARA

AMBIENTES ATMOSFERICOS - C3
SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 Y (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade;
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutencao.

Demao Nome da Tinta Esg;c’}i}gta;: ao E;I;Eis;ir?u m)s ceca
12 Tinta Epéxi-Fosfato de Zinco TAC -07 120
28 Tinta de Poliuretano Acrilico Alifatico TAC -08 50
32 Tinta de Poliuretano Acrilico Alifatico TAC -08 50
Total 220

7.7 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA
AMBIENTES ATMOSFERICOS - C3

SISTEMA DE PINTURA - Ver nota

- SPA 07 - PARA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 % (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade;
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutencao.

Demao Nome da Tinta Esgzcr}‘fiig?;: ao E;I;Eis;irﬁlm)seca
12 Tinta Epoxi Tolerante a Umidade TAC -09 130
22 Tinta de Poliuretano Acrilico Alifatico TAC -08 50
32 Tinta de Poliuretano Acrilico Alifatico TAC -08 50
Total 230

Nota: sistemas de pintura anticorrosiva com o uso de tintas tolerantes a
umidade sao mais apropriados para hidrojateamento ou superficies umidas.
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7.8 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA -

AMBIENTES ATMOSFERICOS - C3

SPA 08 -

PARA

SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 % (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade;
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutencao.

: Nome da inta g | P e
12 Tinta Epéxi-Fosfato de Zinco TAC -07 130
22 Tinta Alquidica TAC -02 35
32 Tinta Alquidica TAC -02 35
Total 200

7.9 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 11 - PARA

AMBIENTES ATMOSFERICOS - C3/C4 (LOCAIS PROTEGIDOS)

SISTEMA DE PINTURA

Preparacao da superficie: Fosfatizacdo ou conversdo com revestimentos nanoceramicos - Ver

nota
E ifi a E
Demao Nome da Tinta spect 1 cacao sl?e§sura seca
da Tinta minima (um)
1a Tinta de Fundo Epoéxi em l?o com Zinco Metalico TAC 10 0
em Po
22 Tinta de Acabamento Epéxi-Poliéster em P6 TAC 03 100
Total 180

Nota: O nivel de qualidade da Fosfatizacdo conversdo com revestimentos
nanoceramicos deve ser definido com o fornecedor da tinta de modo a obter os

niveis de desempenho previsto na especificacao da tinta, inclusive recomendado
pelo Fabricante.

7.10 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA -
AMBIENTES ATMOSFERICOS - C4

SISTEMA DE PINTURA

SPA 09 - PARA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 % (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade;
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutencao.

Demao Nome da Tinta Esg;c’irf}flta;:éo E;I;Eis;ir?“ m)seca
12 Tinta Epoéxi-Fosfato de Zinco TAC -07 130
28 Tinta Epoxi Sem Solvente de Alta Espessura TAC -08 120
32 Tinta de Poliuretano Acrilico Alifatico TAC -08 50
Total 300

13
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7.11 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 10 - PARA
AMBIENTES ATMOSFERICOS - C4
SISTEMA DE PINTURA - Ver nota
Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:

a) Sa 2 2 (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade
b) WJ2 (hidrojateamento) em servigcos de manutencao.

Demao Nome da Tinta Esgzc’}fii r(i?ag ao E;I;Eisri:?u ;Sca
12 Tinta Epoéxi Tolerante a Umidade TAC -09 130
28 Tinta Epéxi Sem Solvente de Alta Espessura TAC -13 120
32 Tinta de Poliuretano Acrilico Alifatico TAC -08 50
Total 300

Nota: sistemas de pintura anticorrosiva com o uso de tintas tolerantes a
umidade sao mais apropriados para hidrojateamento ou superficies umidas.

7.12 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 14 - PARA
AMBIENTES ATMOSFERICOS - C5 (LOCAIS PROTEGIDOS)
SISTEMA DE PINTURA

Preparacao da superficie: Fosfatizacdo ou conversao com revestimentos nanoceramicos - Ver
nota

Demao Nome da Tinta Especii.icagéo Esr?e.ssura seca
da Tinta minima (um)
1a Tinta de Fundo Epéxi em 1?0 com Zinco Metalico TAC 10 80
em Po6
22 Tinta de Acabamento Epéxi-poliéster em Po6 TAC 03 160
Total 240

Nota: O nivel de qualidade da Fosfatizacdo conversdao com revestimentos
nanoceramicos deve ser definido com o fornecedor da tinta de modo a obter os
niveis de desempenho previsto na especificacao da tinta, inclusive recomendado
pelo Fabricante.

7.13 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 12 - PARA
AMBIENTES ATMOSFERICOS - C5

SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 2 (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutencao.

Demao Nome da Tinta Especiﬁcagéo EsPegsura seca
da Tinta minima (um)
12 Tinta Etil Silicato de Zinco TAC -11 75
22 Tinta Epéxi Sem Solvente de Alta Espessura TAC -13 130
32 Tinta Epoxi Sem Solvente de Alta Espessura TAC -13 130
42 Tinta de Poliuretano Acrilico Alifatico TAC -08 50
Total 385
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7.14 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 13 - PARA
AMBIENTES ATMOSFERICOS - C5

SISTEMA DE PINTURA - Ver nota
Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 2 (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade;
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutencao.
B . Especificacao Espessura seca
Demao Nome da Tinta da Tinta minima (um)
12 Tinta Epoéxi Tolerante a Umidade TAC -09 130
22 Tinta Epoxi Sem Solvente de Alta Espessura TAC -13 130
32 Tinta de Poliuretano Acrilico Alifatico TAC -08 50
42 Tinta de Poliuretano Acrilico Alifatico TAC -08 50
Total 360

Nota: sistemas de pintura anticorrosiva com o uso de tintas tolerantes a
umidade sao mais apropriados para hidrojateamento ou superficies imidas.

7.15 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 15 - PARA
AMBIENTES MARINHOS - C5-M

SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 Y (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade;
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutencao.

Demao Nome da Tinta Esgzc’;i;gtaag ao E;};zis;ir?um)seca
12 Tinta Etil Silicato de zinco TAC -11 75
22 Tinta Epoxi Sem Solvente de Alta Espessura TAC -13 130
32 Tinta de Poliuretano Acrilico Alifatico TAC -08 50
42 Tinta de Poliuretano Acrilico Alifatico TAC -08 50
Total 325
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7.16 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 16 - PARA
AMBIENTES INDUSTRIAIS - C5-1
SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 2 (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutencao.

Demao Nome da Tinta Esgzc’glflta;: ao E;I;E?;‘;r?u m)seca
12 Tinta Epoxi Fendlica TAC -12 150
28 Tinta Epéxi Sem Solvente de Alta Espessura TAC -13 130
32 Tinta de Poliuretano Acrilico Alifatico TAC -08 50
4= Tinta de Poliuretano Acrilico Alifatico TAC -08 50
Total 380

7.17 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 16-A - PARA
AMBIENTES INDUSTRIAIS - C6

SISTEMA DE PINTURA
Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 % (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade;
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutencéao.
Demao Nome da Tinta Esgzc’}i}gta;: ao E;I;Eis;ir?um)s cca
12 Epoxi Fenolica TAC -12 150
22 Epoéxi Fenolica TAC -12 150
32 Tinta Epéxi Sem Solvente de Alta Espessura TAC -13 130
42 Tinta de poliuretano acrilico alifatico TAC -08 50
52 Tinta de poliuretano acrilico alifatico TAC -08 50
Total 530

7.18 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 17 - PARA
IMERSAO EM AGUA SALGADA - Im1.
SISTEMA DE PINTURA
Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais: a)

Sa 2 2 (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutencao.

Demao Nome da Tinta Especiﬁcag:éo Esl?egsura seca
da Tinta minima (um)
12 Epoxi Fenolica TAC -12 225
22 Epoéxi Fenodlica TAC -12 225
Total 450
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7.19 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 18 - PARA
IMERSAO EM AGUA SALGADA POUCO AERADA- Im1.

SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 % (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade;
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutencao.

Demao Nome da Tinta Esgzc’glflta;: ao E;I;E?;‘;r?u m)seca
12 Tinta Epéxi Sem Solvente de Alta Espessura TAC -13 180
22 Tinta Epoxi Sem Solvente de Alta Espessura TAC -13 180
Total 360

7.20 SISTEMA DE . PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 19 - PARA
IMERSAO EM AGUA DOCE - Im2

SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 % (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade;
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutencao.

- . Especificacao Espessura seca
Demao Nome da Tinta da Tinta minima (um)
12 Epoxi Fenolica TAC -12 225
12 Epoéxi Fendlica TAC -12 225
Total 450

7.21 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 20 - PARA
IMERSAO EM AGUA DOCE POUCO AERADA - Im2

SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 % (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade;
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutencao.

- . Especificacao Espessura seca
Demao Nome da Tinta da Tinta minima (um)
Unica Epoéxi Sem Solvente de Alta Espessura TAC -13 180
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7.22 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 21 - PARA
SUPERFICIES ENTERRADAS - Im3.
SISTEMA DE PINTURA
Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:

a) Sa 2 % (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade;
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutencao.

Demao Nome da Tinta Esgzc’;i;lflta;:ao E;I;zis;ir?um)seca
12 Epoéxi Sem Solvente de Alta Espessura TAC -13 180
28 Epoxi Sem Solvente de Alta Espessura TAC -13 180
Total 360

7.23 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 22 - PARA
SUPERFICIES QUENTES - Sq
SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais: a)
Sa 2 2 (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade;
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutencao.

_ ) Especificacao Espessura seca
Demaéao Nome da Tinta da Tinta minima (um)

Unica Etil Silicato de Zinco e Aluminio TAC -14 70

7.24 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 23 - PARA
SUPERFICIES GALVANIZADAS, ALUMINIZADAS, NAO FERROSOS,
ACO INOX, SITUACAO: - Sg
SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza da superficie: limpeza com compostos quimicos + Lavagem da superficie
com agua doce e tratamento de superficie — Graus de limpeza finais:

a) Sa 1(jateamento abrasivo seco)

b) Lixamento leve (Tratamento manual/mecanico)

. . Especificacao Espessura seca
Demao Nome da Tinta da Tinta minima (um)

Ligacao Tinta de Aderéncia (Ver Nota) TAC -15 15a 25
Nota: Aplicar sobre a tinta de aderéncia o esquema desejado. Se a tinta do sistema
ja possuir boa aderéncia sobre os tipos de substratos mencionados pode-se
dispensar a tinta de aderéncia.

Apods a demao de ligacao, aplicar sistema de pintura mais conveniente conforme
a localizacao e corrosividade identificada.

Todos os procedimentos relacionados a limpeza e tratamento de superficie estao
referenciados no item 2.0 desse documento.
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