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1.0 OBJETIVO

Esta RECOMENDACAO PRATICA tem por objetivo apresentar as recomendacoes
basicas para Especificacao de Tintas Anticorrosivas.

As recomendacoes contidas nesse documento indicam apenas condi¢cdées minimas
de desempenho das tintas aplicadas nos diversos sistemas de pintura
apresentados no RP-002 ABRACO.

Outros requisitos técnicos das tintas a serem usadas nos sistemas apresentados,
bem como em qualquer outro sistema de pintura a ser proposto devem estar em
conformidade com o que € indicado e acordado com os respectivos fabricantes de
tinta.

2.0 DOCUMENTOS NORMATIVOSDE REFERENCIA

NORMAS DA ABNT

Deverao ser consideradas todas as normas de ensaios citadas nas tabelas de
requisitos técnicos dos produtos.

NORMAS DA ISO

Deverdao ser consideradas todas as normas de ensaios citadas nas tabelas de
requisitos técnicos dos produtos.

NORMAS DA ASTM

Deverdao ser consideradas todas as normas de ensaios citadas nas tabelas de
requisitos técnicos dos produtos.

3.0 TERMOS E DEFINICOES

Para os efeitos deste documento se aplicam os termos e definicoes da ABNT
NBR 15156.

4.0 APLICACAO DESTA RECOMENDACAO PRATICA

Este documento nao € por si s6 uma especificacao de tintas, o usuario devera
proceder da seguinte forma:

e Elaborar suas proprias Fichas de Requisitos Técnicos (Ficha de Requisitos
Técnicos do Usuario) para as tintas, baseadas nas Fichas de Requisitos
Técnicos Referenciais apresentados para cada tinta nesta Recomendacao,
ressaltando que os valores apresentados sao fundamentalmente referenciais;

e Ajustar os requisitos com o(s) fornecedor (es), inclusive de cores;
4
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Solicitar do fornecedor Certificado de Qualidade, com os resultados dos
ensaios no laboratério do mesmo;

Solicitar também a anexacao ao Certificado de Qualidade o Espectrograma
de Infravermelho da resina;

Solicitar ainda a anexacao ao Certificado de Qualidade do resultado do
ensaio de caracterizacao de pigmentos importantes (zinco, fosfato de zinco,
etc.) e da proporcao dos mesmos nas tintas para tintas de fundo, bem como
do poder de cobertura no caso de tintas de acabamento.

5.0 CONSIDERACOES GERAIS E INSPECAO

Devem ser observadas as seguintes orientacoes:

As tintas devem ter condicoes de armazenamento minimas de doze meses em
locais frescos e arejados;

Devem ser inspecionadas no recebimento no campo de acordo com a ABNT
NBR 15442.

Os recipientes devem trazer no rotulo ou em seu corpo, no minimo, as
seguintes informacoes: o nome da tinta; a referéncia da Ficha de Requisitos
Técnicos desta Recomendacéao Pratica; identificacao dos componentes (para
tintas de dois ou mais componentes); diluente a utilizar (do mesmo fabricante
da tinta); quantidade contida no recipiente, em L e em kg; nome e endereco
do fabricante; codigo de identificacao do lote de fabricacédo; data de validade
de utilizacao do produto; proporcao de mistura em massa e volume (para
tintas de dois ou mais componentes).

6.0 TINTAS PARA PINTURA ANTICORROSIVA - FICHAS DE REQUISITOS

TECNICOS REFERENCIAIS

Nesta parte da apresenta-se um conjunto de tipos de tintas com suas
caracteristicas especificadas, identificadas pela notacao TAC — X onde a sigla TAC
significa: “Tinta Anticorrosiva”. Esse conjunto de caracteristicas € apresentado
separadamente, em cada pagina, para facilidade de uso.

6.1 TINTA ALQUIDICA - TAC - 01

CARACTERISTCAS
DO PRODUTO P PROCEDIMENTO
PRONTO PARA NIVEL DE ENSAIO OBS.
APLICACAO
SOLIDOS POR 38 % . . .
VOLUME (Minimo) ASTM D 2697 Indicar no certificado de qualidade.
Indicar no certificado de qualidade.
TEMPO DE SECAGEM 24 Horas ASTM D 1640 Se necessario, fixar os tempos de
PARA REPINTURA (Maximo) secagem livre de pegajosidade e a
pressao de acordo com o fabricante.
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70 UK
CONSISTENCIA (rgglﬁo) ASTM D 562 Indicar no certificado de qualidade.
(maximo)
CARACTERISTCAS DE z PROCEDIMENTO
PELIiCULA SECA NIVEL DE ENSAIO OBS.
ADERENCIA (f/[?rﬁlr;;) ABNT 11003 Indicar no certificado de qualidade.
BRILHO 80 (Minimo) ASTM D 523 Indicar no certificado de qualidade.
CAMAl;j\“l}ﬁ ANEVOA zl\%ﬁflli(;;i? ABNT 8094 Indicar no certificado de qualidade.
DOBRAMENTO Nao
SOBlégl\l;I;ggDRIL apresentar ASTM D 522 Indicar no certificado de qualidade
R .
ALONGAMENTO, % fissuras
CAMARA DE 48 Horas
UMIDADE RELATIVA iy ABNT 8094 Indicar no certificado de qualidade.
100% (Minimo)

6.2 TINTA DE FUNDO EPOXI EM PO -TAC - 02

CARACTERISTICAS
DE PELICULA SECA NiVEL PRgg%Il’;g\}igTo OBS.
(Ver Nota)
ABNT NBR 15877;
ASTM D 4541;
ADERENQIA - PQR 12 MPa E ul\i/le;:ni(;]t:z) '_I‘i o
RESISTENCIA A . quip ) p Indicar no certificado de qualidade.
TRACAO (Minimo) IV ou;
Método E —
Equipamento Tipo V
(automatico)
BRILHO 80 (Minimo) ASTM D 523 Indicar no certificado de qualidade.
2?)13{;183%15%?&22 10 (Minimo) ISO 20340 Indicar no certificado de qualidade.
2
DOBRAMENTO Nio
SOBlégl\IIV;ggDRIL apresentar ASTM D 522 Indicar no certificado de qualidade
, .
ALONGAMENTO, % fissuras
CAMARA DE
1000 Horas . o .
UMIDADE RELATIVA I ABNT 8094 Indicar no certificado de qualidade.
100% (Minimo)

NOTA: Os ensaios devem ser realizados com acabamento em poliéster com espessura

minima de 80 um.
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6.3 TINTA DE ACABAMENTO EPOXI POLIESTER EM PO - TAC - 03

CARACTERISTCAS DE

UMIDADE, H

PELICULA SECA NIVEL PROCEDIMENTO OBS.
DE ENSAIO
(Ver Nota)
ABNT NBR 15877;
ASTM D 4541;
ADERENQIA - PQR 12 MPa Equlz/;e;fni?'lg) Tipo
RESISTENCIA A . ) Indicar no certificado de qualidade.
TRACAO (Minimo) ‘IV ou;
Método E -
Equipamento Tipo V
(automatico)
BRILHO 80 (Minimo) ASTM D 523 Indicar no certificado de qualidade.
ggsR‘ggsglg,L(I:?ngg 25 (Minimo) ISO 20340 Indicar no certificado de qualidade.
DOBRAMENTO SOBERE Nao Indicar no certificado de qualidade
MANDRIL CONICO, apresentar ASTM D 522
ALONGAMENTO, % fissuras
CAI\;QE:TII)‘};: AU;V(I)I(];;:DE 1'(51\23111;1;)5? S ABNT 8094 Indicar no certificado de qualidade.
RESI§TENCI{\ A 2.000 Horas ASTM D 870
IMERSAO EM AGUA ’ (Minimo) Indicar no certificado de qualidade
DESTILADA, 40 °C,
RESISTENCIA A
ggfgfgg (l‘::;l:aslo‘/?gg 2'8\%(1),1;(1)5;;1 S ASTM D 1308 Indicar no certificado de qualidade
NACL), 40 °C, h
EXPOSICAO A
gggﬁ%%‘;ggg&AD% 9(&()11;12:;3 ASTM G 154 Indicar no certificado de qualidade

NOTA: Os ensaios devem ser realizados com espessura minima de 140 um.

6.4 FOSFATO DE ZINCO ALQUIDICO -TAC - 04

CARACTERISTCAS
DO PRODUTO P PROCEDIMENTO
PRONTO PARA NIVEL DE ENSAIO 28
APLICACAO
SOLIDOS POR 38 % . . .
VOLUME (Minimo) ASTM D 2697 Indicar no certificado de qualidade.
Indicar no certificado de qualidade.
TEMPO DE SECAGEM 24 Horas ASTM D 1640 Se necessario, fixar os tempos de
PARA REPINTURA (Maximo) secagem livre de pegajosidade e a
pressao de acordo com o fabricante.
70 UK
CONSISTENCIA (n;t)ng?{o) ASTM D 562 Indicar no certificado de qualidade.
(maximo)
CARACTERISTCAS DE P PROCEDIMENTO
PELICULA SECA NIVEL DE ENSAIO OBS.
2 Grau 1 . . .
ADERENCIA .. ABNT 11003 Indicar no certificado de qualidade.
(Minimo)
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BRILHO 80 (Minimo) ASTM D 523 Indicar no certificado de qualidade.
CAMARA DE NEVOA 72 Horas . . .
SALINA (Minimo) ABNT 8094 Indicar no certificado de qualidade.
DOBRAMENTO Nio
SOBlégmggDRIL apresentar ASTM D 522 Indicar no certificado de qualidade
d fissuras
ALONGAMENTO, %
CAMARA DE 48 Horas
UMIDADE RELATIVA S ABNT 8094 Indicar no certificado de qualidade.
100% (Minimo)

6.5 - TINTA ALUMINIO FENOLICA -TAC - 05

CARACTERISTCAS
DO PRODUTO P PROCEDIMENTO
PRONTO PARA NIVEL DE ENSAIO OBS.
APLICACAO
SOLIDOS POR 50 % . e .
VOLUME (Minimo) ASTM D 2697 Indicar no certificado de qualidade.
Indicar no certificado de qualidade.
TEMPO DE SECAGEM 24 Horas ASTM D 1640 Se necessario, fixar os tempos de
PARA REPINTURA (Maximo) secagem livre de pegajosidade e a
pressao de acordo com o fabricante.
55 UK
2 (minimo) . . .
CONSISTENCIA 65 UK ASTM D 562 Indicar no certificado de qualidade.
(méaximo)
CARACTERISTCAS DE z PROCEDIMENTO
PELIiCULA SECA NIVEL DE ENSAIO ik
ADERENCIA Grau 1 ABNT 11003 Indicar no certificado de qualidade.
(Minimo)
& 3 Ciclos . - .
CAMARA DE SO: (Minimo) ABNT 8096 Indicar no certificado de qualidade.
CAMARA DE NEVOA 48 Horas . o .
SALINA (Minimo) ABNT 8094 Indicar no certificado de qualidade.
DOBRAMENTO Nio
SOBRE MANDRIL apresentar ASTM D 522 Indicar no certificado de qualidade
CONICO, fissuras
ALONGAMENTO, %
CAMARA DE 48 Horas
UMIDADE RELATIVA S ABNT 8094 Indicar no certificado de qualidade.
(Minimo)
100%
6.6 MASTIQUE EPOXI -TAC - 06
CARACTERISTCAS
DO PRODUTO P PROCEDIMENTO
PRONTO PARA NIVEL DE ENSAIO OBS.
APLICACAO
SOLIDOS POR 70 % . . .
VOLUME (Minimo) ASTM D 2697 Indicar no certificado de qualidade.
16 Horas Indicar no certificado de qualidade.
TEMPO DE SECAGEM (Minimo) ASTM D 1640 Se necessario, fixar os tempos de
PARA REPINTURA 48 Horas secagem livre de pegajosidade e a
(Maximo) pressao de acordo com o fabricante.
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80 UK
CONSISTENCIA (rlrgglgf{)) ASTM D 562 Indicar no certificado de qualidade.
(maximo)
120 uym
DECAIMENTO (Pelicula ABNT 12 103 Indicar no certificado de qualidade.
seca)
TEMPO DE VIDA UTIL 03 Horas Ensaio indicado pelo
(“POT-LIFE”) DA (Minimo) Fabricant p Indicar no certificado de qualidade.
MISTURA o reante
CARACTERISTCAS DE z PROCEDIMENTO
PELIiCULA SECA NIVEL DE ENSAIO OBS.
ADERENCIA 0‘% MPa ISO 4624 Indicar no certificado de qualidade.
(Minimo)
CAMARA DE NEVOA | 1500 Horas . . .
SALINA (Minimo) ABNT 8094 Indicar no certificado de qualidade.
CAMARA DE
1500 Horas . . .
UMIDADE RELATIVA o ABNT 8094 Indicar no certificado de qualidade.
100% (Minimo)
(o]

6.7- TINTA EPOXI FOSFATO DE ZINCO -TAC - 07

CARACTERISTCAS
DO PRODUTO . PROCEDIMENTO
PRONTO PARA NIVEL DE ENSAIO 2Lk
APLICACAO
SOLIDOS POR 80 % . . :
VOLUME (Minimo) ASTM D 2697 Indicar no certificado de qualidade.
16 Horas Indicar no certificado de qualidade.
TEMPO DE SECAGEM (Minimo) ASTM D 1640 Se necessario, fixar os tempos de
PARA REPINTURA 48 Horas secagem livre de pegajosidade e a
(Maximo) pressao de acordo com o fabricante.
= 110 UK . . .
CONSISTENCIA . ASTM D 562 Indicar no certificado de qualidade.
(maximo)
200 um
DECAIMENTO (Pelicula ABNT 12 103 Indicar no certificado de qualidade.
seca)
TEMPO DE VIDA UTIL 02 Horas Ensaio indicado pelo
(“POT-LIFE”) DA (Minimo) Fabricante p Indicar no certificado de qualidade.
MISTURA
CARACTERISTCAS DE . PROCEDIMENTO
PELiCULA SECA NIVEL DE ENSAIO OBS.
ADERENCIA 12, MPa ASTM 4541 Indicar no certificado de qualidade.
(Minimo)
CAMARA DE NEVOA | 1500 Horas . . .
SALINA (Minimo) ABNT 8094 Indicar no certificado de qualidade.
CAMARA DE 1500 Horas
UMIDADE RELATIVA o ABNT 8094 Indicar no certificado de qualidade.
(Minimo)
100%
~ 3 Ciclos . . .
CAMARA SO: o ABNT 8096 Indicar no certificado de qualidade.
(Minimo)
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IMERSAO EM AGUA 1500 Horas . . .
DESTILADA (Minimo) ASTM D 870 Indicar no certificado de qualidade
IMERSAO EM AGUA 1500 Horas . . .
SALGADA (Minimo) ASTM D 1308 Indicar no certificado de qualidade
IMERSAO EM XILENO 1(()1\3%532‘;‘3 ASTM D 1308 Indicar no certificado de qualidade
IMERSAO EM METIL- 1 Hora . . .
ISOBUTIL - CETONA (Minimo) ASTM D 1308 Indicar no certificado de qualidade
IMERSAO EM Na OH a 1509 Horas ASTM D 1308 Indicar no certificado de qualidade
40% (Minimo

6.8- TINTA POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO -TAC - 08

CARACTERISTCAS
DO PRODUTO 2 PROCEDIMENTO
NIVEL OBS.
PRONTO PARA DE ENSAIO
APLICACAO
SOLIDOS POR 63 % , . .
VOLUME (Minimo) ASTM D 2697 Indicar no certificado de qualidade.
8 Horas Indicar no certificado de qualidade.
TEMPO DE SECAGEM (Minimo) ASTM D 1640 Se necessario, fixar os tempos de
PARA REPINTURA 48 Horas secagem livre de pegajosidade e a
(Maximo) pressao de acordo com o fabricante.
= 90 UK . . .
CONSISTENCIA - ASTM D 562 Indicar no certificado de qualidade.
(maximo)
60 um
DECAIMENTO (Pelicula ABNT 12 103 Indicar no certificado de qualidade.
seca)
TEMPO DE VIDA UTIL 03 Horas Ensaio indicado pelo
(“POT-LIFE”) DA (Minimo) Fabricante p Indicar no certificado de qualidade.
MISTURA
CARACTERISTCAS DE P PROCEDIMENTO
PELIiCULA SECA NIVEL DE ENSAIO Sl
ADERENCIA G‘ra.u 1 ABNT 11003 Indicar no certificado de qualidade.
(Minimo)
BRILHO 85 (Minimo) ASTM D 523 Indicar no certificado de qualidade.
CAMARA DE NEVOA 720 Horas , . .
SALINA (Minimo) ABNT 8094 Indicar no certificado de qualidade.
CAMARA DE 790 Horas
UMIDADE RELATIVA L ABNT 8094 Indicar no certificado de qualidade.
(Minimo)
100%
CAMARA SO: IO,C}CIOS ABNT 8096 Indicar no certificado de qualidade.
(Minimo)
CARACTERISTCAS DE : PROCEDIMENTO
PELICULA SECA NIVEL DE ENSAIO OBS.
IMERSAO EM AGUA 720 Horas . N .
DESTILADA (Minimo) ASTM D 870 Indicar no certificado de qualidade
IMERSAO EM AGUA 720 Horas . N .
SALGADA (Minimo) ASTM D 1308 Indicar no certificado de qualidade
IMERSAO EM Na OH a 168, Horas ASTM D 1308 Indicar no certificado de qualidade
40% (Minimo)

10
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RESISTENCIA A
RADIACAO UV-A E
CONDENSACAO DE

UMIDADE

500 Horas
(Minimo)

ASTM G 53

Indicar no certificado de qualidade

6.9- TINTA EPOXI TOLERANTE A UMIDADE -TAC - 09

CARACTERISTCAS
DO PRODUTO P PROCEDIMENTO
PRONTO PARA NIVEL DE ENSAIO OBS.
APLICACAO
12 Horas Indicar no certificado de qualidade.
TEMPO DE SECAGEM (Minimo) ASTM D 1640 Se necessario, fixar os tempos de
PARA REPINTURA 120 Horas secagem livre de pegajosidade e a
(Maximo) pressao de acordo com o fabricante.
90 UK
CONSISTENCIA (Mipimo) ASTM D 562 Indicar no certificado de qualidade.
(maximo)
150 ym
DECAIMENTO (Pelicula ABNT 12 103 Indicar no certificado de qualidade.
seca)
TEMPO DE VIDA UTIL 03 Horas Ensaio indicado pelo
(“POT-LIFE”) DA (Minimo) Fabricante p Indicar no certificado de qualidade.
MISTURA
CARACTERISTCAS DE P PROCEDIMENTO
PELICULA SECA NIVEL DE ENSAIO OBS.
= 12 MPa . . .
ADERENCIA . ASTM 4541 Indicar no certificado de qualidade.
(Minimo)
BRILHO 70 (Minimo) ASTM D 523 Indicar no certificado de qualidade.
CAMARA DE 2000 Horas
UMIDADE RELATIVA o ABNT 8094 Indicar no certificado de qualidade.
(Minimo)
100%
— 3 Ciclos . . .
CAMARA SO: . ABNT 8096 Indicar no certificado de qualidade.
(Minimo)
IMERSAO EM AGUA 1500 Horas . . .
DESTILADA (Minimo) ASTM D 870 Indicar no certificado de qualidade
IMERSAO EM AGUA 2000 Horas . . .
SALGADA (Minimo) ASTM D 1308 Indicar no certificado de qualidade
IMERSAO EM XILENO Q?B?I?nfﬁg‘)as ASTM D 1308 Indicar no certificado de qualidade
IMERSAO EM METIL- 1 Hora . o .
ISOBUTIL - CETONA (Minimo) ASTM D 1308 Indicar no certificado de qualidade
IMERSAO EM Na OH a 1509 Horas ASTM D 1308 Indicar no certificado de qualidade
40% (Minimo)

11
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6.10 - Tinta de Fundo Epoxi em P6 com Zinco Metalico em P6 -TAC - 10

CARACTERISTCAS DE

PELICULA SECA NIVEL PRgg%’;I:ﬁgTo OBS.
(Ver Nota)
ABNT NBR 15877,
ASTM D 4541;
ADERENCIA - POR 12 MPa E ulﬁ&eifnilz Tipo
RESISTENCIA A . aup ) p Indicar no certificado de qualidade.
TRACAO (Minimo) IV ou;
Método E -
Equipamento Tipo V
(automatico)
ggsR‘ggsglngl:ngg 25 (Minimo) ISO 20340 Indicar no certificado de qualidade.
]
DOBRAMENTO Nio
SOBlégplgégDRIL apresentar ASTM D 522 Indicar no certificado de qualidade
, .
ALONGAMENTO, % fissuras
CAMARA DE 480 Horas
UMIDADE RELATIVA . ABNT 8094 Indicar no certificado de qualidade.
100% (Minimo)
CAMARA DE 1.500 Horas
UMIDADE RELATIVA . ABNT 8094 Indicar no certificado de qualidade.
100% (Minimo)
RESISTENCIA A 5.000 Horas
IMERSAO EM AGUA ) (Minimo) ASTM D 870 Indicar no certificado de qualidade.

DESTILADA, 40 °C,

NOTA: Os ensaios devem ser realizados com acabamento em poliéster com
espessura minima de 140 um.

6.11- TINTA ETIL SILICATO DE ZINCO -TAC - 11

CARACTERISTCAS DO

PRODUTO PRONTO NiVEL PRgg%Il’:gﬁgTo OBS.
PARA APLICACAO
. 0,
SOLIDOS POR MASSA 7,5. & ABNT 7340 Indicar no certificado de qualidade.
(Minimo)
Indicar no certificado de qualidade.
30 Horas Se necessario, fixar os tempos de
TEMPO DE SECAGEM (Minimo) ASTM D 1640 secagem livre,de e a'osidaze e a
PARA REPINTURA 48 Horas 8¢ pega) .
. pressao de acordo com o fabricante.
(Maximo)
VISCOSIDADE -COPO 15 (Miniimo) . o .
FORD 4 30 (Méaximo) ASTM D 1200 Indicar no certificado de qualidade.
CARACTERISTCAS DE P PROCEDIMENTO
PELICULA SECA NIVEL DE ENSAIO OBS.
CAMARA DE NEVOA 960 Horas , . :
SALINA (Minimo) ABNT 8094 Indicar no certificado de qualidade.
CAMARA DE UMIDADE 960 Horas . . .
RELATIVA 100% (Minimo) ABNT 8094 Indicar no certificado de qualidade.
IMERSAO EM AGUA 960 Horas : . :
SALGADA (Minimo) ASTM D 1308 Indicar no certificado de qualidade
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ZINCO NA PELICULA 75 % . o .
SECA (Minimo) ABNT 6639 Indicar no certificado de qualidade
POTENCIAL
ELETROQUIMICO EM | 950mV: | ELABORADO PELO | Indicar no certificado de qualidade
IMERSAO EM AGUA (Minimo) FABRICANTE 4

SALGADA

6.12 - TINTA EPOXI FENOLICA -TAC - 12

CARACTERISTCAS DO

PRODUTO PRONTO NIVEL PRgg‘;’;‘g‘igTo OBS.
PARA APLICACAO
. 0,
SOLIDOS POR VOLUME (Mgirsli rﬁo) ASTM D 2697 | Indicar no certificado de qualidade.
Indicar no certificado de qualidade.
TEMPO DE SECAGEM | 24 HOW@S | jorvipy 1640 | secagem livre de pegajosidade e &
PARA REPINTURA (Méximo) &€ pega .
pressao de acordo com o fabricante.
PONTO DE FULGOR 100 °C . e .
(COMPONENTE A) (Minimo) ISO 3680 Indicar no certificado de qualidade.
PONTO DE FULGOR 66 °C
(COMPONENTE B) (Minimo) ISO 3680
400 um
DECAIMENTO (Pelicula ABNT 12 103 Indicar no certificado de qualidade.
seca)
TEMPO DE VIDA UTIL . o
(“POT-LIFE”) DA 4(5th;?£2(;5 Ensa;)a}br;(iié;i(gs pelo Indicar no certificado de qualidade.
MISTURA
CARACTERISTCAS DE P PROCEDIMENTO
PELICULA SECA NIVEL DE ENSAIO OBS.
o 15 MPa . . .
ADERENCIA . ASTM 4541 Indicar no certificado de qualidade.
(Minimo)
CAMARA DE NEVOA 2000 Horas , . .
SALINA (Minimo) ABNT 8094 Indicar no certificado de qualidade.
CAMARA DE UMIDADE 2000 Horas . o .
RELATIVA 100% (Minimo) ABNT 8094 Indicar no certificado de qualidade.
CAMARA SO: IO,C%CIOS ABNT 8096 Indicar no certificado de qualidade.
(Minimo)
IMERSAO EM AGUA 2000 Horas . . .
DESTILADA (Minimo) ISO 2812-1 Indicar no certificado de qualidade
IMERSAO EM AGUA 2000 Horas , - .
SALGADA (Minimo) ISO 2812-1 Indicar no certificado de qualidade

13




00 ABRACO

IMERSAO EM XILENo | 2000 Horas ISO 2812-1 Indicar no certificado de qualidade
(Minimo)
= 2000 Horas . . .
IMERSAO EM ETANOL o ISO 2812-1 Indicar no certificado de qualidade
(Minimo)
IMERSAO EM Na OH a | 1500 Horas ISO 2812-1 Indicar no certificado de qualidade
40% (Minimo

6.13 - TINTA EPOXI SEM SOLVENTE DE ALTA ESPESSURA -TAC - 13

CARACTERISTCAS DO

PRODUTO PRONTO NiVEL PRgg%ﬂgﬁg’ro OBS.
PARA APLICACAO
. 0,
SOLIDOS POR MASSA (Mgiflirﬁo) ABNT 7340 Indicar no certificado de qualidade.
12 Horas Indicar no certificado de qualidade.
TEMPO DE SECAGEM (Minimo) ASTM D 1640 Se necessario, fixar os tempos de
PARA REPINTURA 24 Horas secagem livre de pegajosidade e a
(Maximo) pressao de acordo com o fabricante.
PONTO DE FULGOR (hl/lci)r?imcc:)) ISO 3680 Indicar no certificado de qualidade.
180 um
DECAIMENTO (Pelicula ABNT 12 103 Indicar no certificado de qualidade.
seca)
TEMPO DE VIDA UTIL .
(“POT-LIFE”) DA 4(5M1\i/lri?r§;[)c))s ABRACOOB F P—ET - | Indicar no certificado de qualidade.
MISTURA
CARACTERISTCAS DE z PROCEDIMENTO
PELiCULA SECA NIVEL DE ENSAIO OBS.
= 15 MPa . o .
ADERENCIA (Minimo) ASTM 4541 Indicar no certificado de qualidade.
DUREZA “Konig” (h/[li?lci)rr?o) ISO 1522 Indicar no certificado de qualidade.
CAMARA DE NEVOA 2000 Horas . o .
SALINA (Minimo) ABNT 8094 Indicar no certificado de qualidade.
CAMARA DE UMIDADE | 2000 Horas . . .
RELATIVA 100% (Minimo) ABNT 8094 Indicar no certificado de qualidade.
CAMARA SO 10 Ciclos ABNT 8096 Indicar no certificado de qualidade.
(Minimo)
IMERSAO EM AGUA 2000 Horas . . .
DESTILADA (Minimo) ISO 2812-1 Indicar no certificado de qualidade
IMERSAO EM AGUA 2000 Horas . . .
SALGADA (Minimo) ISO 2812-1 Indicar no certificado de qualidade
= 2000 Horas . . .
IMERSAO EM XILENO (Minimo) ISO 2812-1 Indicar no certificado de qualidade
~ 2000 Horas . . .
IMERSAO EM ETANOL (Minimo) ISO 2812-1 Indicar no certificado de qualidade
IMERSAO EM Na OH a 1509 Horas ISO 2812-1 Indicar no certificado de qualidade
40% (Minimo)
IMERSAO EM H2S04 A 1509 Horas ASTM D 1308 Indicar no certificado de qualidade
40 % (Minimo)
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6.14- TINTA ETIL SILICATO DE ZINCO E ALUMINIO -TAC - 14

CARACTERISTCAS DO

PRODUTO PRONTO NIVEL PRggi‘ﬁgﬁgTo OBS.
PARA APLICACAO
Py 0,
SOLIDOS POR MASSA (M611511 rﬁo) ABNT 7340 Indicar no certificado de qualidade.
60 UK
CONSISTENCIA (1\%“?;;{0) ASTM D 1200 | Indicar no certificado de qualidade.
(maximo)
TEMPO DE VIDA UTIL
(“POT-LIFE”) DA (i/é—lci)ras) ABRACOOE) F P—ET - | Indicar no certificado de qualidade
MISTURA nmo
CARACTERISTCAS DE . PROCEDIMENTO
PELICULA SECA NIVEL DE ENSAIO OBS.
CAMARA DE NEVOA 480 Horas . . .
SALINA (Minimo) ABNT 8094 Indicar no certificado de qualidade.
CAMARA DE UMIDADE | 480 Horas . " .
RELATIVA 100% (Minimo) ABNT 8094 Indicar no certificado de qualidade.
POTENCIAL
ELETROQUIMICO EM 950 mV ELABORADO PELO | | 0o e 0o qualidade
IMERSAO EM AGUA (Minimo) FABRICANTE 4
SALGADA
ZINCO NA PELICULA 75 % . " .
SECA (Minimo) ABNT 6639 Indicar no certificado de qualidade

6.15 - TINTA DE ADERENCIA -TAC - 15

CARACTERISTCAS DO

PRODUTO PRONTO NiVEL PRgg%I:g\F;‘gTO OBS.
PARA APLICACAO
. 0,
SOLIDOS POR VOLUME (Mlirzirflo) ASTM D 2697 Indicar no certificado de qualidade.
6 Horas Indicar no certificado de qualidade.
TEMPO DE SECAGEM (Minimo) ASTM D 1640 Se necessario, fixar os tempos de
PARA REPINTURA 72 Horas secagem livre de pegajosidade e a
(Maximo) pressao de acordo com o fabricante.
VISCOSIDADE -COPO 14 (Miniimo) . . .
FORD 4 25 (Méaximo) ASTM D 1200 Indicar no certificado de qualidade.
CARACTERISTCAS DE P PROCEDIMENTO
PELICULA SECA NIVEL DE ENSAIO OBS.
= GRAU 1 . - .
ADERENCIA P ABNT 11003 Indicar no certificado de qualidade.
(Minimo)
CAMARA DE NEVOA 48Horas : . :
SALINA (Minimo) ABNT 8094 Indicar no certificado de qualidade.

15




(O ABRACO

DOBRAMENTO SOBRE Nao Indicar no certificado de qualidade
MANDRIL CONICO, apresentar ASTM D 522 4
ALONGAMENTO, % fissuras

CAMARA DE UMIDADE 48 Horas . . .

RELATIVA 100% (Minimo) ABNT 8094 Indicar no certificado de qualidade.

7.0 CRITERIOS DE ACEITACAO DAS TINTAS

Avaliar os Certificados de Qualidade, os quais devem atender a esta Recomendacao

Pratica e a Ficha de Requisitos Técnicos do Usuario.

Caso o Usuario deseje, podera retirar amostras e destinar a verificacao de
caracteristicas e propriedades, inclusive no que se refere a natureza quimica da resina

e teores de pigmentos importantes.
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