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1 OBJETIVO

Este documento define o esquema de certificagéo para Inspetor de Galvanizagao por Imersao a Quente junto ao
Sistema Nacional de Qualificagdo e Certificacdo em Corrosdo e Protegao (SNQC-CP), segundo os critérios

estabelecidos neste documento.

2 CAMPO DE APLICAGAO

Este documento aplica-se ao Bureau de Certificagdo e a todos os candidatos a qualificacdo e recertificagao de

Inspetor de Galvanizagéo por Imersao a Quente.

3 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

e ABNT NBR ISO/IEC 17024 (Avaliagdo da conformidade - Requisitos gerais para organismos que certificam
pessoas)

o ABRACO 001 (Qualificagéo e Certificacdo de Pessoal em Corroséo e Protegéo)

e RQ 004 (Cddigo de Conduta e Etica)

4 DEFINIGOES E ABREVIATURAS
4.1 Definigoes

4.1.1 Apelacao: Recurso formal apresentado ao Bureau de Certificagdo, pelo candidato, para consideracbes de
decisbes, resultados ou eventos relacionados aos processos de qualificagdo, recertificagcdo, suspensao ou

cancelamento da certificagao.

4.1.2 Bureau de Certificacdo: Orgéo executivo da ABRACO instituido com a finalidade de realizar a certificagdo de

pessoal na area de corrosao e protegcao anticorrosiva.

4.1.3 Cancelamento da certificacdo: E a perda da certificacdo, havendo a necessidade da realizagdo de um novo

exame de qualificacdo para que o profissional volte a ser certificado.

4.1.4 Candidato: pessoa que preencheu os pré-requisitos especificados que lhe permitem participar do processo

de certificagao.

4.1.5 Carteira: Documento emitido pela ABRACO, através do Bureau de Certificacdo, com base em uma norma de

requisitos de ocupacéo, reconhecendo a qualificagdo de um profissional.

4.1.6 Centro de Exames de Qualificacéo: instituicdo capacitada a aplicar exames de qualificacdo e devidamente
reconhecida junto o SNQC-CP.

4.1.7 Certificado: Documento habil, emitido pela ABRACO através de seu Bureau de Certificacado, pelo qual uma
terceira parte fornece garantia por escrito que a competéncia e aptiddo fisica de uma pessoa estdo em

conformidade com requisitos especificados.



Cadigo:

C:) ABRACO ESQUEMA DE CERTIFICACAO DC 007

Data: Revisao:

INSPETOR DE GALVANIZAGAO Nov / 20 0

SHO_CI : a POR IMERSAO A QUENTE Pagina ) 4o 10

4.1.8 Exame de qualificacdo: Conjunto de testes nos quais se avaliam o conhecimento e a habilidade do candidato

para fins de certificagdo. O tipo e a quantidade de testes que compdem os exames de avaliagdo da conformidade

variam em func¢éo do tipo de avaliagdo da conformidade de pessoal a ser obtida.

4.1.9 Exame de recertificacdo: Exame composto por provas teodricas e praticas que visam verificar a atualizagao

dos conhecimentos do profissional certificado.

4.1.10 Experiéncia profissional: Experiéncia obtida sob a supervisdo de um profissional qualificado, na ocupagao

envolvida, necessaria para adquirir a habilidade e conhecimento para cumprir as exigéncias da Norma de

qualificagéo.

4.1.11 Manutencéo da certificacdo: Processo que visa verificar se os critérios definidos para a manutengao da

certificacao estdao sendo atendidos.

4.1.12 Recertificacdo: Renovacdo da validade de uma certificagéo.

4.1.13 Suspensdo da certificacdo: E a perda temporaria da certificacdo, podendo haver ou ndo a necessidade da

realizacdo de um novo exame de qualificagéo.

4.1.14 Termo de conduta ética: Documento que estabelece as regras de conduta e ética que devem ser atendidas

pelos inspetores de pintura industrial certificados.
4.2 Abreviaturas

ABRACO - Associagao Brasileira de Corrosao.
BC - Bureau de Certificagao

CC - Conselho de Certificagao

CEQ - Centro de Exames de Qualificagao

SNQC-CP - Sistema Nacional de Qualificagéo e Certificagdo em Corrosao e Protegcéo

5 ESCOPO DE CERTIFICAGAO

O escopo de certificagdo realizado pelo SNQC-CP na area de galvanizacdo esta definido, conforme descrito
abaixo:

- Inspetor de Galvanizagao por Imersao a Quente.

6 ATRIBUIGOES E COMPETENCIA PROFISSIONAL

As atribuicbes e competéncias basicas inerentes ao Inspetor de Galvanizagdo por Imersdo a Quente estao

definidas no item 6.1 deste documento.
6.1 Inspetor de Galvanizagao por Imersao a Quente

O profissional certificado na ocupagao de Inspetor de Galvanizagdo por Imersao a Quente deve conhecer os
fundamentos basicos da corrosdo e das técnicas da inspegédo de galvanizagéo por imersdo a quente. Para isto,

este profissional deve estar capacitado para executar os servigos descritos em 6.1.1 a 6.1.16.
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6.1.1 Interpretar os requisitos das normas técnicas de revestimento por galvanizagdo em imersdo a quente
referentes a:

- inspecéao de recebimento de materiais;

- processo e procedimentos de galvanizac&o por imerséo a quente;

- preparacgao de superficie;

- controle da qualidade na aplicagao do revestimento;

- execucao de testes no revestimento.
6.1.2 aplicar os planos de inspecao e listas de verificagdo, conforme normas aplicaveis.

6.1.3 verificar se os equipamentos e materiais a serem utilizados estdo adequados e se os instrumentos de

medigao e ensaio estio calibrados e com os certificados validos.
6.1.4 verificar o projeto da peca a revestir e a preparagao da superficie quanto a adequagéo ao revestimento.

6.1.5 efetuar o controle de qualidade e selecionar os ensaios a serem realizados no revestimento da peca

galvanizada, de acordo com os requisitos das normas especificadas.
6.1.6 identificar as falhas e defeitos no revestimento provenientes do processo de fabricagdo das pegas.

6.1.7 identificar as falhas e defeitos nas pecas galvanizadas provenientes do processo de galvanizagdo por

imersao a quente.

6.1.8 verificar se as condigbes de armazenamento e transporte das pegas galvanizadas atendem aos requisitos de

qualidade e seguranga previamente acordados entre as partes.

6.1.9 identificar se ha necessidade de retoque e verificar se estes estdo sendo feitos em conformidade com os

requisitos das normas especificadas.

6.1.10 atender aos requisitos de seguranga, saude e meio ambiente relativos aos trabalhos que estdao sendo
realizados.
6.1.11 identificar e atestar que o revestimento foi realizado pelo processo de galvanizagdo por imersao a quente

(continua ou geral).

6.1.12 atestar se foram atendidos os critérios acordados com relagdo a passivagao ou nao da pega.
6.1.13 efetuar os registros dos resultados em relatério de inspegéo de galvanizagéo por imersao a quente.
6.1.14 identificar e caracterizar ndo conformidade em respectivo relatério, quando necessario.

6.1.15 propor ac¢des corretivas para as nao conformidades identificadas.

6.1.16 atestar quanto a aprovacao ou rejeicdo da pega galvanizada, segundo critérios acordados previamente

entre as partes ou definidos nas normas especificadas.
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7 REQUISITOS AO PROCESSO DE CERTIFICAGAO

Para solicitar a certificacdo de Inspetor de Galvanizacdo por Imersdo a Quente, o candidato deve atender aos
requisitos minimos de escolaridade, experiéncia profissional, treinamento e aceitagdo do Codigo de Conduta e

Etica, conforme descrito em 7.1 a 7.3.
7.1 Escolaridade e Experiéncia Profissional

7.1.1 O candidato deve comprovar o atendimento aos requisitos minimos de escolaridade e experiéncia
profissional, mediante documentos entregues ao Setor de Certificacdo, devendo ser respeitadas as exigéncias

curriculares das legislagdes estaduais pertinentes.

7.1.2 A experiéncia profissional exigida para a certificagdo varia de acordo com o nivel de escolaridade do

candidato, conforme descrito na tabela abaixo:

Inspetor de Galvanizagao por Imersao a Quente

Experiéncia profissional minima

Nivel de Escolaridade . @)
requerida em meses

Ensino médio completo 12
Curso técnico em Quimica, Mecénica, Metalurgia, Elétrica, 0
Civil/Edificagdes

Curso superior em Engenharia ou Quimica 0

Nota (a): A experiéncia profissional a ser comprovada para candidatos a certificagdo de inspetor de galvanizagao
por imersao a quente deve estar relacionada as atividades de aplicagdo, inspegdo e execugdo de servigos

técnicos em revestimentos anticorrosivos industriais.
7.2 Treinamento

O candidato a exame de qualificagao visando a certificagdo de inspetor de galvanizagdo por imersdo a quente
deve comprovar formalmente, por meio de certificado, ter obtido resultado satisfatério em curso de treinamento,
reconhecido pelo Bureau de Certificagdo, com carga horaria minima de 32 horas, conforme conteudo

programatico minimo definido no Anexo 1.
7.3 Cédigo de Conduta e Etica

O candidato deve conhecer e aceitar formalmente as regras definidas no Cédigo de Conduta e Etica (RQ 004).

8 EXAME DE QUALIFICAGAO
8.1 Exames de Qualificagdo de Inspetor de Galvanizagao por Imersao a Quente

O exame de qualificacdo de inspetor de galvanizagcdo por imersdo a quente consiste da realizacdo das provas
tedricas e praticas descritas abaixo:
a) Exame Tedrico Geral e Estudo de Casos;

b) Exame Pratico, constituido por um conjunto de 5 (cinco) provas praticas de campo.
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8.1.1 Exame Teodrico Geral

O Exame Tedrico Geral para profissionais de inspetor de galvanizagdo por imersdo a quente € uma prova
constituida de 30 (trinta) questdes de multipla escolha e que abrange o programa previsto no anexo 1 deste

documento. Esta prova deve ser realizada sem consulta.
8.1.2 Estudo de Casos

O Estudo de Casos (EC) é uma prova com livre consulta as normas, onde o candidato deve responder a 10 (dez)
questdes de multipla escolha baseadas em situa¢des envolvendo o processo e a inspegdo de galvanizagdo por

imersao a quente. Nesta prova é permitida a utilizagdo de calculadora fornecida pelo aplicador da prova.
8.1.3 Exame Prético

O exame pratico para inspetor de galvanizagéo por imersao a quente € constituido de provas praticas de campo
onde o candidato deve demonstrar, com base em procedimentos técnicos e normas, sua competéncia na
realizagédo de servicos de inspec¢ao de galvanizagao por imersado a quente. O exame pratico consiste da realizagdo
das 5 (cinco) provas praticas a seguir:

a) PC-01: Inspecao de recebimento de material a ser galvanizado

b) PC-02: Medicao de espessura de camada de zinco

c) PC-03: Teste de aderéncia

d) PC-04: Inspegéo de pegas galvanizadas e identificagdo de ndo-conformidades

e) PC-05: Retoque e reparo de pegas galvanizadas
8.2 Reexames

8.2.1 O candidato reprovado nos exames de qualificacdo pode requerer por duas vezes outro exame, sem
necessidade de refazer as provas em que foi aprovado, desde que o faga no prazo maximo de 12 meses,

contados a partir da data de realizagao do primeiro exame.

8.2.2 O candidato reprovado em uma terceira tentativa pode requerer um novo exame, porém devendo fazé-lo em
sua totalidade. Desta forma, o candidato reprovado no segundo reexame deve reiniciar todo o processo de

qualificagéo.

9 CRITERIOS PARA A CERTIFICAGAO

9.1 Para que o candidato seja aprovado deve obter um aproveitamento minimo de 70% em cada prova dos
exames de qualificagdo. No caso do exame pratico, o candidato deve também obter aproveitamento minimo de

70% em cada item das respectivas listas de verificagdo das provas para ser considerado aprovado.

9.2 Em caso de reprovacao do candidato nos exames praticos, uma cépia da lista de verificagdo contendo o
parecer de cada item deve ser enviada ao candidato para que seja utilizada de orientacédo para o seu
retreinamento. O parecer a ser utilizado na lista de verificagado é:

a) S (satisfatorio), quando o aproveitamento no item for igual a 100%;

b) P (parcialmente satisfatério), quando o aproveitamento no item for maior ou igual a 70% e menor que 100%;
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¢) N (nao satisfatério), quando o aproveitamento no item for menor que 70%.

10 CERTIFICAGCAO
10.1 Emissao de certificado e carteira de identificagdao

Em caso de aprovagcdo nos exames de qualificagdo e atendendo aos demais requisitos estabelecidos neste
documento, o Setor de Certificagdo deve emitir o certificado e a carteira de identificagdo de profissional certificado,

de modo a formalizar a capacitacao profissional e o nivel para qual esta qualificado e certificado.

10.2 Validade da certificagdo

A certificagdo do profissional tera validade de 60 (sessenta) meses, a contar da data de emissao do certificado.
10.3 Consulta por profissionais certificados

A consulta de profissionais certificados pelo SNQC-CP podera ser realizada diretamente no site da ABRACO

(www.abraco.org.br).

10.4 Manutencao da Certificagao

A manutencéo da certificagdo deve realizada pelo profissional em 2 (duas) etapas:

a) Anualmente o profissional deve pagar a taxa de manutengéo da certificagao;

b) Antes de se completar 30 (trinta) meses, contados a partir da data da certificagdo, o profissional deve
comprovar a efetiva prestagédo de servigos profissionais de inspecao de galvanizagao por imersdo a quente por um

periodo minimo de 6 meses, consecutivos ou ndo, mediante documentos exigidos pelo Setor de Certificagao.

11 RECERTIFICAGAO

11.1 Antes do vencimento de sua certificagdo, o profissional deve requerer a sua recertificacdo, na qual deve
realizar e obter aprovagado nos respectivos exames de recertificagcdo, onde é verificada a atualizagdo de seus

conhecimentos.

NOTA 1 O profissional que solicitar o exame de recertificagdo antes do vencimento de sua certificagdo (com a
consequente aprovagéo da solicitagdo) continuara constando da listagem de profissionais certificados do SNQC-
CP, mesmo apds o vencimento de sua certificagdo, porém com o seguinte status de situagdo da certificacdo: “Em

processo de recertificagao”.

NOTA 2 O profissional em processo de recertificacdo, conforme Nota 1, continuara constando da listagem de
profissionais certificados do SNQC-CP até o término do seu processo de recertificagdo (aprovagao ou reprovagao)

ou o prazo maximo de 12 (doze) meses apos o vencimento de sua certificagdo, no caso, o que ocorrer primeiro.

NOTA 3 O profissional que estiver constando da listagem de profissionais certificados do SNQC-CP com a
informagdo “em processo de recertificagdo” podera atuar na ocupacao para a qual estda em processo de

recertificacao.
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11.2 O exame de recertificacdo de inspetor de galvanizagédo por imersdo a quente consiste da realizagdo de 3
(trés) provas praticas de campo escolhidas aleatoriamente por sistema informatizado dentre a relagdo de provas
abaixo:

a) PC-01: Inspegéo de recebimento de material a ser galvanizado

b) PC-02: Medigao de espessura de camada de zinco

c) PC-03: Teste de aderéncia

d) PC-04: Inspecao de pegas galvanizadas e identificacdo de ndo-conformidades

e) PC-05: Retoque e reparo de pegas galvanizadas

11.3 Para ser recertificado, o profissional deve obter um aproveitamento igual ou superior a 70% nos exames de

recertificacao.

11.4 O profissional reprovado nos exames de recertificagdo pode requerer por duas vezes outro exame, sem
necessidade de refazer as provas em que foi aprovado, desde que o faga no prazo maximo de 12 meses,

contados a partir da data de realizagao do primeiro exame.

11.5 O candidato reprovado em uma terceira tentativa deve realizar o exame de qualificagdo, conforme descrito no

item 8 deste documento, para obter novamente a certificagao.

12 SUSPENSAO DA CERTIFICAGAO

12.1 Dentro da validade do certificado, a suspensao pode ocorrer nas seguintes situagoes:

a) nao pagamento da taxa de manutengao anual;

b) ndo comprovagéo da atuagéo na area, ao se completar 30 meses, conforme item 10.4;

¢) quando houver evidéncias objetivas e comprovadas apresentadas ao BC, e por este analisadas e aceitas, que
indiquem estar o profissional inapto a exercer a fungéo para o qual foi certificado;

d) ndo solicitagdo e/ou ndo concluséo do processo de recertificagdo até o término da validade da certificagao;

f) quando houver avaliagdo ndo satisfatdria, no caso de avaliagcdo de desempenho realizada pelo BC.

12.2 O profissional que tiver sua certificagdo suspensa por qualquer um dos motivos acima expostos tem um

prazo maximo de 12 (doze) meses para sanar suas pendéncias e ter sua certificagéo revalidada.

13 CANCELAMENTO DA CERTIFICAGAO

13.1 O cancelamento da certificacdo pode ocorrer nas seguintes situagdes:

a) ocorréncia de fraude, quebra de ética profissional ou pratica de atos delituosos;

b) quando houver falhas cometidas e comprovadas que demonstrem negligéncia do profissional;

c) Apos suspensdo da certificagdo, por qualquer motivo, por periodo superior a 12 (doze) meses. Neste caso, o
cancelamento ocorre em virtude do profissional ndo ter sanado, no prazo estipulado, as pendéncias que

provocaram a suspensao do seu certificado.
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13.2 Os profissionais que tenham suas certificagdes canceladas em fungéo das ocorréncias descritas nos itens

13.1(a) e 13.1(b) somente podem requerer uma nova certificagdo quando decorridos, no minimo, 60 meses a

contar da data de cancelamento do certificado.

13.3 Os profissionais que tenham suas certificagbes canceladas em fungdo das ocorréncias descritas no item
13.1(c) podem requerer, a qualquer tempo, uma nova certificacdo devendo entretanto realizar um novo exame de

qualificagéo.

13.4 Cabe ao BC a analise das evidéncias objetivas e apuragdo dos fatos, encaminhando a documentagéo
pertinente ao CC que decide pelo cancelamento, ou nao, da certificagdo. O BC deve informar formalmente ao

profissional sobre o cancelamento da certificacdo e a terceiros, quando solicitado.

14 APELAGCOES

14.1 Todo o candidato a certificagao ou recertificacdo tem direito de apelacéo. Estas apelagbes podem derivar,
entre outras, de:
a) Suspensao ou cancelamento da certificagao;

b) Questionamento do resultado dos exames.

14.2 As apelagdes devem ser formalmente encaminhadas pelo apelante ao Setor de Certificagdo, em formulario
préprio, e efetuar o pagamento da respectiva taxa para andlise das evidéncias objetivas e apuragéo dos fatos. O
resultado das apelagdes interpostas sera enviado formalmente pelo Setor de Certificagcdo aos respectivos

interessados.

14.3 A apelacao deve ser baseada em fatos que justifiquem o seu pedido. Em hipétese alguma, o candidato pode

ter acesso a prova.

15 ANEXOS

Anexo 1 - Conteudo programatico minimo para o treinamento de inspetores de galvanizagéo por imersao a quente
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Anexo 1 - Conteudo programatico minimo para o treinamento de inspetor de

galvanizagao por imersao a quente

1 Conhecimentos basicos de corroséao e influéncia sobre o produto galvanizado
1.1 Categorias de corrosividade

1.2 Formas de revestir pelo zinco

2 Principios Basicos

2.1 Definigbes e terminologia

2.2 Como a galvanizagao protege contra corroséo e aplicagées
2.3 Propriedades do ago e do zinco

2.4 Vida util em fungdo da espessura do revestimento e o meio

3 Processo de Galvanizagao por Imersao a Quente

3.1 Tipos de galvanizagao e as principais diferengas

3.2 Etapa por etapa do processo

3.3 Influéncias da temperatura do zinco

3.4 Influéncias do tempo de imersao

3.5 Influéncias da velocidade de extragao

3.6 Fatores que determinam a espessura do revestimento

3.7 Influéncia do Zinco e suas ligas no processo de galvanizagao

3.8 Influéncias da fabricagdo e composicdo quimica do ago
4 Normas técnicas aplicaveis

5 Projetos e preparacao das pecas a galvanizar
5.1 Projeto e inspecéo antes da galvanizagao

5.2 Influéncia da galvanizagéo sobre as propriedades do ago

6 Galvanizagao de Fixadores
6.1 Processo
6.2 Controle de Qualidade.

7 Armaduras Galvanizadas
7.1 Interagdo com o concreto
7.2 Aplicacdes
7.3 Vantagens

8 Galvanizagio Continua
8.1 Processo

8.2 Definigbes

8.3 Controle de qualidade

8.4 Tipos de revestimento
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9 Soldagem

9.1 Soldagem antes de galvanizar

9.2 Soldagem do produto galvanizado

10 Inspecgao

10.1 Objetivos

10.2 Aplicagéo das normas

10.3 Inspecéo visual

10.4 Relatdrios de inspegao

10.5 Falhas e defeitos (identificagédo, causas, precaugdes e corregdes)

10.6 Amostragem

10.7 Critérios de aceitagao e rejeigao

10.8 Corrosao branca

10.9 Ensaios (aderéncia; medi¢cdo de espessura; uniformidade do revestimento, massa de zinco por unidade de
area)

10.10 Retoque do revestimento (asperséo térmica; pintura com tinta rica em zinco)

10.11 Garantia da qualidade

11 Pintura de Galvanizado

11.1 Finalidade (aumento de proteg&o anticorrosiva, sinalizagao ou estético)
11.2 Preparagao de superficie

11.3 Sistema duplex — tipos de tintas

11.4 Durabilidade (efeito sinérgico)



