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1 OBJETIVO

Este documento tem o objetivo de orientar o candidato para a execugédo do exame de qualificagéo de Inspetor de

Galvanizagao por Imerséo a Quente.

2 CAMPO DE APLICAGAO

Este documento aplica-se a todos os candidatos que pretendem realizar o exame de qualificagdo de Inspetor de

Galvanizagao por Imersao a Quente do SNQC-CP.

3 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

e DC 007 (Esquema de certificagao - Inspetor de Galvanizagéo por Imersédo a Quente)

4 DEFINICOES E ABREVIATURAS
4.1 Definigoes

4.1.1 Candidato: pessoa que preencheu os pré-requisitos especificados que lhe permitem participar do processo de

certificacao.

4.1.2 Exame de qualificacdo: conjunto de exames nos quais se avaliam o conhecimento e a habilidade do candidato

para fins de certificagéo.

4.1.3 Processo de qualificacdo: sistematica que tem como objetivo a comprovagdo de atributos pessoais,

escolaridade, treinamento, experiéncia profissional e aptidao fisica.
4.2 Abreviaturas

ABRACO - Associagao Brasileira de Corrosao
BC - Bureau de Certificagao
PC - Pratica de Campo

SNQC-CP - Sistema Nacional de Qualificagéo e Certificagdo em Corrosao e Protecéo

5 PROCEDIMENTO
5.1 Consideragoes iniciais

5.1.1 O candidato deve chegar ao local de realizacdo dos exames com 30 (trinta) minutos de antecedéncia. Nos

dias de realizagao dos exames, os candidatos devem levar documento de identificagdo com foto.

5.1.2 As provas devem ser redigidas com caneta esferografica, na cor preta ou azul. As provas nao devem conter
rasuras ou emendas que possam causar duvidas no resultado do candidato. O candidato podera utilizar lapis apenas

quando permitido pelo examinador.

5.1.3 Nao é permitido o uso de corretivos.
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5.1.4 Durante a execugado dos exames, o candidato somente podera consultar os documentos fornecidos pelo

examinador.

5.1.5 Os equipamentos e instrumentos disponibilizados ao candidato para a realizacdo dos exames devem ser

devolvidos ao final de cada prova nas mesmas condi¢gdes de uso em que lhe foram entregues.

5.1.6 Nao é permitido o uso de telefones celulares, agendas eletrdnicas, calculadoras programaveis ou quaisquer

outros equipamentos de comunicagao durante as provas.

5.1.7 Nao é permitida a conversa entre candidatos ou com qualquer outra pessoa que esteja no campo durante a

realizagdo das provas.
5.1.8 Nao é permitida a reprodugao ou copia de qualquer parte da prova.

5.1.9 O tempo para realizagéo de cada prova esta indicado no item 5.2.6 deste documento. Apés o término do tempo

determinado para a prova, as mesmas serao recolhidas e corrigidas no estagio em que se apresentarem.

5.1.10 Os resultados dos exames tedricos e/ou praticos serado fornecidos ao candidato pelo Setor de Certificagao
da ABRACO.

5.2 Exame de Qualificagdo de Profissional de Inspetor de Galvanizagao por Imersao a Quente

5.2.1 O exame de qualificagao de Inspetor de Galvanizagao por Imersao a Quente consiste na realizagao das provas
tedricas e praticas descritas abaixo:
a) Exame Tedrico Geral e Estudo de Casos;

b) Exame Pratico, constituido por um conjunto de 5 (cinco) provas praticas de campo.

5.2.2 O candidato deve completar o processo de qualificagdo no prazo maximo de 1 (um) ano apds a data de
realizagdo da primeira prova ou até 2 (dois) reexames, caso contrario, devera reiniciar todo o processo de

qualificagéo.
5.2.3 Exame Teorico Geral

O Exame Tedrico Geral para profissionais de inspetor de galvanizagao por imersao a quente € uma prova constituida
de 30 (trinta) questées de multipla escolha e que abrange o programa previsto no documento DC 007. Essa prova

deve ser realizada sem consulta.
5.2.4 Estudo de Casos

O Estudo de Casos (EC) é uma prova com livre consulta as normas, no qual o candidato deve responder a 10 (dez)
questdes de multipla escolha baseadas em situagdes envolvendo o processo e a inspegédo de galvanizagao por

imersao a quente. Nessa prova, € permitida a utilizagdo de calculadora fornecida pelo aplicador da prova.
5.2.5 Exame Pratico

5.2.5.1 O Exame Pratico para Inspetor de Galvanizagao por Imersdo a Quente é constituido de provas praticas de

campo em que o candidato deve demonstrar, com base em procedimentos técnicos e normas, sua competéncia na
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realizagéo de servigos de inspec¢ao de galvanizagao por imerséo a quente. O Exame Pratico consiste na realizagao

das 5 (cinco) provas praticas a seguir:

a) PC-01 - Inspecgédo de recebimento de material a ser galvanizado;

b) PC-02 - Medigédo de espessura de camada de zinco;

c) PC-03 - Ensaio de verificagdo da aderéncia;

d) PC-04 - Inspegéo de pegas galvanizadas e identificagdo de ndo conformidades;

e) PC-05 - Retoque e reparo de pecgas galvanizadas.

5.2.5.2 As principais orientagdes para a realizagcdo do Exame Pratico de Inspetor de Galvanizag&o por Imerséo a
Quente se encontram descritas no Anexo 1 deste documento.

5.2.6 Tempo de prova

O tempo para realizagao de cada prova esta indicado a seguir.

Prova Tempo para realizagao da prova
Exame Teodrico Geral 45 minutos
Estudo de Casos 45 minutos
PC-01 45 minutos
PC-02 45 minutos
PC-03 45 minutos
PC-04 45 minutos
PC-05 45 minutos

5.3 Avaliacao dos exames e listas de verificagao

5.3.1 Para que o candidato seja aprovado deve obter um aproveitamento minimo de 70 % em cada prova dos
exames de qualificagao.

5.3.2 Em caso de reprovagdo nos exames praticos, a(s) lista(s) de verificagdo da(s) prova(s) que o candidato foi
reprovado sera(&do) enviada(s) ao mesmo para que seja(m) utilizada(s) de orientagdo para o seu retreinamento. O
parecer a ser utilizado na(s) lista(s) de verificagéo sera:

a) S (satisfatério), quando o aproveitamento no item for maior ou igual a 70 %j;

b) N (ndo satisfatdrio), quando o aproveitamento no item for menor que 70 %.
5.4 Reexames

5.4.1 O candidato reprovado nos exames de qualificacdo pode requerer por duas vezes outro exame, sem
necessidade de refazer as provas em que foi aprovado, desde que o faga no prazo maximo de 12 meses, contados
a partir da data de realizacdo do primeiro exame. O candidato reprovado em uma terceira tentativa pode requerer
um novo exame, porém deve fazé-lo em sua totalidade. Dessa forma, o candidato reprovado no segundo reexame

deve reiniciar todo o processo de qualificagao.
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5.4.2 O candidato reprovado nos exames de qualificagdo deve aguardar um prazo minimo de 30 dias, contados a

partir da data de realizagcdo do exame em que foi reprovado, para realizar outro exame.
5.4.3 Antes do retorno do candidato, € recomendado que o mesmo realize um retreinamento.
5.5 Interrupgao do exame

5.5.1 O exame pode ser interrompido pelo examinador quando:

a) o candidato apresentar indisposigéo fisica organica ou emocional;

b) ndo houver equipamentos e/ou materiais necessarios para a execugéo do exame;

c¢) o candidato tentar fraudar o exame;

d) houver participagdo de outro candidato no exame. Nesse caso, os dois candidatos terdo seus exames
interrompidos e ambos serdo considerados reprovados;

e) o candidato danificar algum dos equipamentos ou instrumentos fornecidos para a realizagdo do Exame Préatico;

f) ocorrer interrupcao do fornecimento de energia elétrica no campo de aplicagdo dos exames praticos.

5.5.2 Caso o exame seja interrompido conforme item 5.5 (a), (b) ou (f), o candidato ndo sera considerado reprovado

€ uma nova data para a realizacdo do exame sera agendada para o candidato.

5.5.3 Nos casos em que o exame seja interrompido conforme item 5.5 (c) ou (d), o candidato sera considerado

reprovado no exame.

5.5.4 Nas situagdes em que o exame for interrompido conforme item 5.5 (e), o candidato sera considerado reprovado

na respectiva prova em que o equipamento ou instrumento tiver sido danificado.
5.6 Apelacao quanto ao resultado de exames

5.6.1 Caso o candidato discorde do resultado de algum exame, o mesmo podera entrar com uma apelagéo junto ao
Setor de Certificagdo para que seja realizada a revisdo do seu exame. Esta apelagédo deve ser feita por meio do
preenchimento do formulario de registro de apelagdes e o respectivo pagamento da taxa de apelagao definida pelo
SNQC-CP.

5.6.2 O prazo maximo para que o apelante entre com o seu pedido de apelagdo é de 30 (trinta) dias apds o

recebimento do resultado do exame.

5.6.3 O candidato que solicitar a apelagao de um exame apenas podera continuar seu processo apos a decisao da
andlise desta apelagéo. Caso o candidato solicite a realizagao de um novo exame antes do resultado dessa analise,

esta apelagao sera cancelada por motivo de desisténcia do apelante.

5.6.4 A apelagéo do candidato deve ser baseada em fatos que justifiquem o seu pedido. Em hipotese alguma, o
candidato podera ter acesso a prova. A decisdo quanto a apelagdo sera informada ao apelante pelo Setor de
Certificagdo da ABRACO.

6 ANEXOS

Anexo 1 - Orientagbes para a realizagdo do Exame Pratico de Inspetor de Galvanizagéo por Imersdo a Quente
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Anexo 1 - Orientagoes para a realizagcao do Exame Pratico de Inspetor de

Galvanizagao por Imersao a Quente

1) Instrugdes gerais para todas as provas praticas
a) A prova é fornecida ao candidato pelo examinador.

b) O candidato deve preencher o formulario com o seu nome completo, nimero SNQC-CP, data de realizagdo da

prova, horario de inicio e término da prova e assinar o documento.
c¢) Os equipamentos de protegéo individual (EPI) devem ser solicitados ao examinador, quando necessarios.

d) O candidato deve solicitar apenas os instrumentos, equipamentos e acessorios necessarios para 0s ensaios a

serem realizados na prova em questao.

e) Ao término da prova, o candidato deve devolver ao seu local de origem e nas mesmas condigdes encontradas

inicialmente, todos os instrumentos, equipamentos e acessérios utilizados durante a execugao da prova.
f) E permitido somente o uso da pasta de normas fornecida pelo examinador.

g) Ao término da prova, o candidato deve entregar ao examinador a pasta de normas e a prova devidamente
preenchida.

2) PC-01 - Inspecéao de recebimento de material a ser galvanizado

a) O candidato deve avaliar os projetos de pegas as serem galvanizadas e suas respectivas especificagdes. Em

seguida, o candidato deve responder as questdes apresentadas em sua prova.

b) O tempo de realizagéo desta prova é de 45 (quarenta e cinco) minutos.

3) PC-02 - Medigdo de espessura de camada de zinco

a) O candidato deve determinar inicialmente a espessura de camada de zinco dos corpos de prova, solicitando ao

examinador o(s) aparelho(s) adequado(s) para o teste.

b) O candidato deve anotar nos campos da prova todos os resultados obtidos e demais informagdes solicitadas na

mesma.

c) O tempo de realizacdo desta prova é de 45 (quarenta e cinco) minutos.

4) PC-03 - Ensaio de verificagdao da aderéncia

a) O candidato deve avaliar o tipo de pega galvanizada e indicar o(s) método(s) de verificagdo de aderéncia que se

aplica(m) e, em seguida, responder as questdes apresentadas em sua prova.

b) O tempo de realizagédo desta prova é de 45 (quarenta e cinco) minutos.
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5) PC-04 - Inspecao de pecas galvanizadas e identificagdo de niao conformidades

a) O candidato deve avaliar os corpos de prova com falhas de galvanizagao fornecidos pelo examinador e em

seguida responder as questdes apresentadas em sua prova.

b) O tempo de realizagédo desta prova é de 45 (quarenta e cinco) minutos.

6) PC-05 - Retoque e reparo de pecgas galvanizadas

a) O candidato deve avaliar os corpos de prova com retoques de galvanizagdo fornecidos pelo examinador e em

seguida responder as questdes apresentadas em sua prova.

b) O tempo de realizagédo desta prova é de 45 (quarenta e cinco) minutos.




