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1 OBJETIVO

Este documento tem o objetivo de orientar o candidato para a execucdo dos exames de qualificacdo de Inspetor
de Pintura Industrial Nivel 1 do Sistema Nacional de Qualificacdo e Certificacdo em Corrosao e Protecao (SNQC-
CP).

2 CAMPO DE APLICACAO

Este documento aplica-se a todos os candidatos que pretendem realizar os exames de qualificacdo de Inspetor de
Pintura Industrial Nivel 1 do (SNQC-CP).

3 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

e ABNT NBR 15218 (2022): Critérios para qualificagdo e certificacdo de inspetores de pintura industrial.

3.1 Abreviaturas

ABRACO - Associacao Brasileira de Corroséo
EPI —Equipamento de Proetecéo Individual

RIPI — Relatério de Inspecéo de Pintura Industrial
RNC —Relatdrio de Ndo Conformidade

SNQC-CP - Sistema Nacional de Qualificacédo e Certificacdo em Corrosao e Prote¢céo
4 DEFINIQC)ES E ABREVIATURAS

4.1 DefinicOes

4.1.1 Candidato: pessoa que preencheu os pré-requisitos especificados que Ihe permitem participar do processo de
certificacao.

4.1.2 Exame de gualificacdo: exame composto por provas tedricas e praticas nas quais se avaliam o conhecimento

e a habilidade do candidato para fins de certificacdo. O tipo e a quantidade dos testes e questdes que compdem 0s
exames de avaliacdo da conformidade variam em fungéo do tipo qualificagéo.
4.1.3 Examinador: profissional certificado que apresenta qualificacées, pessoais e técnicas, e competéncia para
aplicar, conduzir e/ou dar nota em um exame de qualificacdo ou de recertificacdo. Este profissional deve ser
devidamente aprovado pelo Bureau de Certificacdo para exercer esta funcéo.

4.1.4 Processo de qualificacdo: sistematica que tem como objetivo a comprovacdo de atributos pessoais,

escolaridade, treinamento e aptidao fisica.

5 PROCEDIMENTO
5.1 Consideracfes gerais

O candidato deve chegar ao local de realizacdo dos exames com uma hora de antecedéncia.
Nos dias de realizacdo de exames, os candidatos devem levar documento de identificagdo com foto (RG ou Carteira

Nacional de Habilitagdo ou Carteira de Conselho de Classe ou Passaporte).
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As provas devem ser redigidas com caneta esferografica, na cor preta ou azul. As provas ndo devem conter rasuras
ou emendas, que possam causar dividas no resultado do candidato. O candidato podera utilizar lapis apenas
guando permitido pelo examinador.

Nao é permitido o uso de corretivos.

O candidato s6 pode consultar os documentos fornecidos pelos examinadores.

Os equipamentos e instrumentos disponibilizados ao candidato para a realizacdo dos exames devem ser devolvidos
ao final de cada prova nas mesmas condicfes de uso em que |Ihe foram entregues.

N&o é permitido o uso de telefones celulares, agendas eletrdnicas, calculadoras programaveis, ou quaisquer outros
equipamentos de comunicagéo durante as provas.

N&o é permitida a conversa entre candidatos durante a realizagdo das provas.

Nao é permitida a reproducéo ou copia de qualquer parte da prova.

O tempo para realizacdo de cada prova esta indicado no item 5.2.3 deste documento. Apds o término do tempo
determinado para a prova, as provas serdo recolhidas e corrigidas no estagio em que se apresentarem.

Os resultados dos exames teéricos ou praticos serdo fornecidos ao candidato pelo Bureau de Certificacdo da
ABRACO.

5.2 Exames de Qualificacdo de Inspetor de Pintura Industrial Nivel 1

O exame de qualificacdo de Inspetor de Pintura Industrial Nivel 1 consiste na realizacdo das provas tedricas e
praticas descritas abaixo:

a) Exame Tedrico Geral (ETG) e Estudo de Casos (EC);

b) Exame Prético, constituido por um conjunto de oito provas praticas de campo (PC).

O candidato deve realizar as provas e ser aprovado. Caso o candidato ndo seja aprovado no Exame de Qualificacéo,
ele deve completar o processo de qualificacdo no prazo maximo de um ano apds a data de realizacdo do primeiro
Exame de Qualificacdo, tendo direito a dois reexames (ver item 5.4) neste periodo. Caso o prazo de um ano seja
ultrapassado, o candidato devera reiniciar o processo de qualificagdo.

5.2.1 Exame Teoérico Geral (ETG) e Estudo de Casos (EC)

O ETG para Inspetor de Pintura Industrial Nivel 1 é constituido de 30 questfes de multiplaescolha, abrangendo
0 programa previsto na norma ABNT NBR 15218.
Ja o EC é uma prova com livre consulta as normas, na qual o candidato deve responder a seis questfes

descritivas baseadas em situa¢des com problemas envolvendo aplicagéo de pintura.

5.2.2 Exame Pratico (PC)

O PC é constituido de oito provas praticas de campo nas quais o candidato deve demonstrar, com base em
procedimentos técnicos e normas, sua competéncia na realizacdo de inspe¢do de pintura, avaliagcdo, registro de

resultados e laudo (quando aplicavel), de acordo com critérios de aceitacao previamente definidos.
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O Exame Préatico consiste da realizagdo das oito provas praticas, como mencionadas a seguir:
a) PC-01: Inspecao visual de superficies de aco para pintura ou repintura;

b) PC-02: Estados iniciais de corrosao e preparo de superficie;

¢) PC-03: Analise de abrasivos;

d) PC-04: Medicdo de espessura;

e) PC-05: Teste de aderéncia;

f) PC-06: Medicdo de rugosidade;

g) PC-07: Teste de descontinuidade de pelicula;

h) PC-08: Analise de falhas de aplicacéo e defeitos de pintura.

5.2.3 Tempo de prova

O tempo para realizacdo de cada prova esta indicado na Tabela 1.

Tabela 1 — Tempo de realizagdo por tipo de prova

Prova Tempo para realizagéo da prova
Exame Teorico Geral 45 minutos
Estudo de Casos 2 horas e 30 minutos
PC-01 1 hora
PC-02 40 minutos
PC-03 40 minutos
PC-04 40 minutos
PC-05 40 minutos
PC-06 30 minutos
PC-07 1 hora e 30 minutos
PC-08 30 minutos

5.3 Avaliacdo dos exames e listas de verificacdo

Para que o candidato seja aprovado deve obter um aproveitamento minimo de 70 % em cada prova dos exames de

qualificacdo. No caso de Exame Prético e Estudo de Casos, o candidato deve também obter aproveitamento minimo

de 70 %. em cada item das respectivas das listas de verificagcdo das provas para ser considerado aprovado.

Em caso de reprovacédo do candidato no Exame Préatico e/ou no Estudo de Casos, uma copia da lista de verificagdo

contendo o parecer de cada item serd enviada ao candidato para que seja utilizada de orientagdo para o seu

retreinamento. O parecer a ser utilizado na lista de verificacédo sera:
a) S (satisfatério), quando o aproveitamento no item for igual a 100 %;
b) P (parcialmente satisfatério), quando o aproveitamento no item for maior ou igual a 70 % e menor que 100 %;

¢) N (néo satisfatorio), quando o aproveitamento no item for menor que 70 %.
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5.4 Reexames

O candidato reprovado no Exame de Qualificacdo pode requerer por duas vezes outro exame, sem necessidade de
refazer as provas em que foi aprovado, desde que o faga no prazo maximo de um ano, contados a partir da data
de realizacdo do primeiro exame. O candidato reprovado em uma terceira tentativa pode requerer um novo exame,
porém devendo fazé-lo em sua totalidade. Desta forma, o candidato reprovado no segundo reexame deve reiniciar
todo o processo de qualificacao.

O candidato reprovado no Exame de Qualificacéo deve aguardar um prazo minimo de 30 dias, contados a partir da
data de realizacdo do exame em que foi reprovado, para realizar outro exame.

Antes do retorno do candidato é recomendado que 0 mesmo realize um retreinamento.

5.5 Interrup¢do do exame

O exame pode ser interrompido pelo examinador quando:

a) o candidato apresentar indisposi¢éo fisica organica ou emocional;

b) ndo houver equipamentos e/ou materiais necessarios para a execugdo do exame;

¢) o candidato tentar fraudar o exame;

d) houver participacdo de outro candidato no exame. Neste caso, os dois candidatos terdo seus exames
interrompidos e ambos serdo considerados reprovados;

e) o candidato danificar algum dos equipamentos e/ou instrumentos fornecidos para a realizacdo do Exame Pratico.
Caso o exame seja interrompido conforme item 5.5 (a) ou (b), o candidato ndo sera considerado reprovado.
Entretanto, caso o exame seja interrompido conforme item 5.5 (c) ou (d), o candidato sera considerado reprovado.
Se o exame for interrompido conforme item 5.5 (e), o candidato sera considerado reprovado na prova em que 0
equipamento ou instrumento tiver sido danificado.

O candidato que tiver seu exame interrompido deve solicitar ao Bureau de Certificacdo uma nova data para

realizacdo de outro exame.

5.6 Apelacao quanto o resultado de exames

Caso o candidato discorde do resultado de algum exame, podera entrar com uma apelagdo junto ao Bureau de
Certificac8o para que seja realizada a revisdo do exame. Essa apelagéo deve ser feita por meio do Formulario de
Registro de Apela¢gbes com o pagamento da taxa de apelacdo definida pelo Bureau de Certificacdo.

O prazo maximo para que o candidato entre com o seu pedido de apelacdo é de 15 dias apés a divulgacao do
resultado do exame. Durante o periodo de andlise da apelagdo, o candidato ndo pode realizar outro exame dentro
deste processo.

A apelacéo deve ser baseada em fatos que justifiguem o seu pedido. Em hipétese alguma, o candidato pode ter

acesso a prova. A decisdo quanto a apelacéo sera informada ao candidato pelo Bureau de Certificagéo.
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6 ANEXOS

Anexo A - Orientacdes para o Exame de Qualificacao de Inspetor de Pintura Industrial Nivel 1
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Anexo A - Orientagdes para o Exame de Qualificacédo de Inspetor de Pintura Industrial Nivel 1

A.1 InstrucBes gerais para Prova Pratica e para Estudo de Casos

a)

b)

c)

d)

O candidato deve preencher cada prova com o seu nome completo, nimero SNQC-CP, data de realizacéo
da prova, horario de inicio e término da prova e assinar o documento.

E permitido ao candidato consultar somente as normas fornecidas pelo examinador. O candidato que
consultar outra fonte de informagé&o ou escrever nas normas fornecidas tera seu exame interrompido.

Em todas as respostas, o candidato deve, além de descrevé-las, citar a horma, o item e/ou subitem em
referéncia.

Os equipamentos de protecéo individual (EPI) devem ser solicitados ao examinador, quando necessérios.
Ao terminar cada prova, o candidato deve entregar ao examinador as normas, o Estudo de Casos ou
relatérios de inspecao preenchidos e todos os corpos de prova, materiais e/ou equipamentos utilizados. Os

instrumentos e equipamentos devem ser entregues limpos ao examinador.

A.2 Estudo de Casos

a)

b)

<)

Sao fornecidos pelo examinador uma pasta de normas e um questionario com seis questdes divididas em
duas etapas (12 etapa: questdes de 01 a 03 e 22 etapa: questdes de 04 a 06).

As questbes da 12 etapa (01 a 03) sdo referentes aos dados e ao texto fornecido na prova. O candidato
deve ler atentamente o texto, interpreta-lo, responder as questdes e preencher os modelos de Relatério de
Nao Conformidade (RNC) e Relatério de Inspecdo de Pintura Industrial (RIPI) constantes no exame. O
candidato deve admitir que o texto ilustra uma situacdo vivenciada pelo mesmo em um determinado servigo
de pintura. A interpretacéo da situagdo, considerando o texto apresentado, € particular de cada candidato e
também faz parte da avaliacéo.

O candidato deve preencher o “RIPI” da seguinte maneira:
e cabecalho: preencher os espagos em branco;

e jtem 1: marcar um “X” no(s) campo(s) que julgar necessario, simular dados e valores compativeis e

preencher os espagos em branco, para um preparo de superficie adequado;
e jtem 2:

— registrar 0s numeros das normas do Esquema de Pintura para o procedimento proposto no texto;

Ga?  Gpn

— registrar “A” (aprovado), “R” (reprovado) ou “NA” (n&o aplicavel) nos campos dos itens “a”, “b”, “i

e “m” do “RIPI”, quando julgar necessario.

— simular datas e horarios de execugédo das atividades, conforme as normas, para os itens “g” e “h”.

[P

— estimar valores, conforme as normas, para os itens “c”, “d”, “e” e “” do “RIPI".

— noitem “f" do “RIPI”, o candidato de preencher “rolo”, “trincha” etc. para cada demao, conforme o
texto ou as normas de pintura aplicaveis.

— para o preenchimento dos campos do item “I” do “RIPI”, o candidato deve simular os resultados

dos ensaios, conforme as normas aplicaveis.
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d)

e)

f)

e itens 3, 4 e 5: preencher conforme andlise do texto.

O candidato deve preencher o “RNC” da seguinte maneira:

e no caso do candidato julgar ser necessario a emisséao de relatério(s) de ndo conformidade(s), o
mesmo deve preencher os campos do RNC que sédo de competéncia do Inspetor de Pintura Industrial

Nivel 1 e nos demais campos apenas indicar a quem compete o seu preenchimento;

e Caso o candidato julgue nédo ser necessario emitir relatério(s) de nao conformidade(s), o mesmo deve
apenas indicar no RNC os responsaveis pelo preenchimento dos campos do relatorio.
As questdes da 22 etapa (04 a 06) sao referentes ao tema de inspec¢éo de recebimento de tintas.

O tempo para realizagédo da prova é de 2 horas e 30 minutos.

A.3 PC-01 - Inspecéo visual de superficies de a¢o para pintura ou repintura

a)
b)
c)
d)
e)
f)
9)
h)
i)

)

k)

Esta prova se refere a Inspecéo Visual para mapeamento de falhas e defeitos;

A inspecao deve ser feita a “olho nu”, ndo sendo permitido o uso de luva ou similar;

E fornecido ao candidato um formulario de prova com uma determinada estrutura;

Preencher a data e horarios de inicio e término da prova, informados pelo Examinador;

Informar a documentacao utilizada para realizar o procedimento;

Na estrutura a ser inspecionada, identificar 6 diferentes tipos de falhas e defeitos;

Identificar pelo menos uma falha ou defeito em cada vista da estrutura identificada na prova;

N&o serdo considerados sinbnimos de falhas e defeitos encontrados (ex: chiclete e goma de mascar);

As falhas e defeitos deverdo ser mapeados na vista onde esta sendo identificada. Examinador orientara
guanto a visualizacéo das vistas da estrutura identificada na prova;

A partir do local da falha ou defeito identificado, o candidato deverd marcar com asterisco o local da falha ou
defeito e a partir dali uma linha para fora da vista. Na ponta da linha colocar um namero. Na tabela, identificar
pelo niumero correspondente, o TIPO DE FALHA OU DEFEITO;

O tempo de realizacdo da prova é de 1 (uma) hora mapeamento de falhas e defeitos.

A.4 PC-02 - Estados iniciais de corrosédo e preparo de superficie

a)
b)

c)
d)

e)

f)

)

Esta prova se refere a indicagdo de graus de intemperismo e tratamento de superficies de ago;

E fornecido ao candidato um formulario de prova com indicac&o de 6 faces de corpos de prova para serem
analisados;

Preencher a data e horarios de inicio e término da prova, informados pelo Examinador;

Na questdo 1, informar a documentacao utilizada para realizar o procedimento. O Examinador s6 entregara
material para inspec¢éo apds o candidato responder a questao e solicitar a presenca do examinador;

Na questédo 2, o candidato devera identificar em cada face de corpo de prova, o grau de intemperismo (A) e o
possivel grau de tratamento (B), da superficie;

Cada face de corpo de prova esta dividida em duas partes. Uma metade da face apresenta um grau de
intemperismo da superficie e a outra metade um possivel grau de tratamento da superficie;

Para grau de intemperismo sdo 4 as opcdes e o candidato devera optar por apenas uma delas. Caso o
candidato indique mais de uma opc¢éao de resposta o Examinador néo ird avaliar e considerara a opgdo como

errada;
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h) Para grau de tratamento da superficie sdo 7 as op¢des e o candidato devera optar por apenas uma delas.
Caso o candidato indique mais de uma opc¢éao de resposta o Examinador néo ira avaliar e considerara a op¢ao
como errada. Caso nédo haja tratamento na superficie analisada, o candidato deverda indicar com trago essa
0p¢ao;

i) Sera considerado aprovado o candidato que obtiver pelo menos 4 acertos em graus de intemperismo e 4
acertos em grau de tratamento da superficie;

i) Na questdo 3 o candidato devera indicar como resposta da prova, qual face é aceitavel para servigos de
pintura em obra nova. Considerar jateamento abrasivo ao metal quase branco como o minimo aceitavel para
essa finalidade. Deverédo ser informados, conforme o modelo de prova fornecida ao candidato, um méaximo de
duas faces em condi¢des aceitaveis para realizar servico de pintura;

k) O tempo de realizag&o da prova é de 40 minutos.

A.5 PC-03 - Analise de abrasivos

a) Esta prova se refere a andlise de abrasivos;

b) E fornecido ao candidato um formuléario de prova;

¢) Preencher a data e horéarios de inicio e término da prova, informados pelo Examinador;

d) No formulério € apresentado um texto com uma determinada faixa de perfil de rugosidade a ser alcancada
em um tratamento de superficie, um tipo de abrasivo e o0 seu respectivo certificado de qualidade;

e) Na questéo 1, informar a documentacéo utilizada para realizar o procedimento;

f) Na questdo 2, relacionado as peneiras, pesos e percentuais indicados no certificado de qualidade, o
candidato devera informar e justificar se o abrasivo pode ou nédo ser utilizado, com item / subitem dos
documentos em que se baseou para essa finalidade;

g) Naquestdo 3, com base no perfil de rugosidade a ser alcan¢ado indicado no texto apresentado, o candidato
devera informar se o abrasivo atende ou ndo a esse perfil informado, justificando e informando as normas
em que se baseou para essa finalidade;

h) O tempo de realiza¢édo da prova é de 40 minutos.

A.6 PC-04 - Medicao de espessura

a) Esta prova se refere a Medicao de Espessura de Pelicula Seca de tinta para a demao indicada;

b) E fornecido ao candidato um corpo de prova e o formulario de prova;

¢) Preencher as datas e horérios de inicio e término da prova, informados pelo Examinador;

d) Informar a documentagéo e todos 0s recursos materiais usados para realizar o procedimento;

e) Com base no texto e na especificagdo de pintura informada na prova, o candidato deveré:
- Verificar se o equipamento esta zerado. Admitir um desvio de 1 ym como aceitavel no equipamento;
- Indicar qual a espessura de pelicula padréo a ser utilizada para ajustar o equipamento. Admitir um desvio
de no maximo de 5% para mais ou para menos ha leitura no equipamento;
- Considerar a area a ser medida, a referente ao corpo de prova — 30 cm X 30 cm (= 0,09 m?);

f) Coletar os dados no corpo de prova e lancar na tabela do formulario da prova;

g) Calcular a média dos dados coletados no corpo de prova;

h) Informar o fator de correcdo, com base no perfil rugosidade e forma de abrasivo usado (angular ou esférico);
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i)

)

k)

1)

Informar a Espessura de Pelicula Seca Final encontrada, descontando conforme a especificagao de pintura,
as demaos anteriores;

Indicar se a espessura da demdo medida, em relacdo a espessura especificada esta aprovada ou
reprovada;

Justificar com base na instru¢do do candidato, informando item e subitem, o que motivou a aprovacéo ou
reprovacao;

Considerar para aprovacao do teste realizado, do minimo até um maximo de 20% para tintas ricas em zinco
a base de silicato ou 40% para os demais tipos de tinta, da espessura de pelicula da demao informada na

especificacdo de pintura;

m) O tempo de realizagéo da prova é de 40 minutos.

A.7 PC-05 - Ensaio de aderéncia

a)
b)
c)
d)

e)

9)

h)

i)
)

k)

Esta prova se refere a testes de aderéncia por corte;

E fornecido ao candidato um corpo de prova e o formulario de prova;

Preencher as datas e horarios de inicio e término da prova, informados pelo Examinador;

Informar a documentacdo e todos 0s recursos materiais usados para realizar o teste pelo método a ser
utilizado;

Considerar que o corpo de prova a ser utilizado esta com a espessura da(s) deméo(s) informada(s),
conforme o especificado no sistema de pintura da prova. Assim sendo, ndo indicar na documentacao e nos
recursos materiais a serem utilizados no teste, nada que esteja relacionado a medi¢do de espessura de
pelicula seca,;

Com base no texto e na especificagdo de pintura informada na questdo 3 da prova, o candidato devera
conforme a norma, identificar o método de corte e realizar o teste de aderéncia;

Considerar que o estabelecimento do método de determinacéo de aderéncia para espessura da deméo ou
do sistema de pintura aplicado de até 120 um deve ser determinado pelo cliente;

ApOs a realizagdo do teste o candidato devera avaliar o teste realizado e informar o resultado, se aprovado
ou reprovado;

Justificar com base nessa instrucdo, informando item e subitem, o que motivou a aprovacéo ou reprovacao;
Considerar para aprovacao do teste realizado os critérios:

. Corte em “X”

- Avaliacéo ao longo das incisfes: X! (maximo). Se a deméo de fundo for com tinta rica em zinco a base
de silicato, considerar X2 (maximo), inclusive nas demaos subsequentes

- Avaliacdo na intersecao dos cortes Y2 (maximo)

. Corte em Grade

- Considerar Gr 1 (méximo)

- Considerar para tintas ricas em zinco a base de silicato, Gr 2 (maximo);

O tempo de realizacao da prova é de 40 (quarenta) minutos.

A.8 PC-06 - Medicéo de rugosidade

a) Esta prova se refere a medicao de perfil de rugosidade;
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b)
c)
d)
e)
f)
9)

h)

i)

)

k)

1)

E fornecido ao candidato um formulario de prova e o corpo de prova indicado;

Preencher a data e horarios de inicio e término da prova, informados pelo Examinador;

Na questdo 1, informar a documentacéo utilizada para realizar o procedimento;

Na questdo 2, informar os recursos materiais a serem usados no procedimento;

Indicar no formulario a opcao de medidor de perfil de rugosidade (Rugosimetro) usado no procedimento;
Na questéo 3, o candidato devera determinar e avaliar o perfil de rugosidade do corpo de prova fornecido
pelo Examinador. Na questéo é informada uma determinada faixa de rugosidade especificada como
aceitavel

No formulario de prova ha um croqui que esté dividido em linhas e colunas, com distancias de 5 cm entre si
gue formam a dimenséao do corpo de prova (30 cm X 30 cm). O candidato devera:

- Baseado ao informado nas normas, com pontos e numeros, identificar no croqui, os locais onde ir4 colher
os dados no corpo de prova.

- Colher os dados no corpo de prova conforme indicado no croqui e langar na tabela, colocando os valores
encontrados na coluna valor de medicgéo,

- Com os dados coletados, informar o resultado do teste indicando se o perfil rugosidade encontrado esta
aprovado ou reprovado

Considerar como aprovado, se o perfil de rugosidade se encontra dentro da faixa descrita na questédo para
justificar a aprovacéo;

Considerar como reprovado, se o perfil de rugosidade encontrado se encontra abaixo do valor minimo ou
acima do valor maximo da faixa descrita ha questao, indicando apenas uma das op¢fes descritas para
justificar a reprovacéao;

Na questédo 4, descrever, resumidamente, a sequéncia de execuc¢do da medi¢éo do perfil de rugosidade,
com o respectivo item da norma para essa finalidade;

O tempo de realizacao da prova € de 30 minutos.

A.9 PC-07 - Teste de descontinuidade de pelicula

a)
b)
<)
d)

e)

)

g)
h)

i)

Esta prova se refere a teste de descontinuidade.

E fornecido ao candidato um formulario com identificacdo de um corpo de prova

Preencher as datas e horarios de inicio e término da prova, informados pelo Examinador

Com base na especificagcao de pintura informada na prova, o candidato devera:

- Com o sistema de pintura informado, indicar o método a ser utilizado no teste

- Justificar a escolha do método citando item /subitem da norma utilizada no teste

Informar a documentac¢éo e todos 0s recursos materiais utilizados para realizar o teste

Indicar conforme a norma, a tenséo a ser utilizada no equipamento. Informar a tenséo em volts (V) ou em
quilovolts (kV)

Para via seca considerar a norma ABNT correspondente para indicar a tensdo a ser utilizada no teste
Para via Umida, usar no equipamento a tensédo indicada entre a maior e a menor informada na norma
ABNT correspondente

Indicar a marca/modelo do equipamento utilizado
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)

k)

Mapear e numerar as descontinuidades, indicando no croqui a localizacdo das descontinuidades
atendendo as seguintes orientacdes:

- A dimenséo do corpo de prova € de 100 cm X 50 cm;

- As linhas do croqui representam as coordenadas verticais e as colunas, coordenadas horizontais. Cada
linha e cada coluna estdo espacadas em 10 cm entre si;

- A partir da coordenada “zero” indicada no croqui, posicionar com pontos e numeros, cada leitura de
descontinuidade encontrada;

- Numere, conforme a leitura encontrada na tabela, o quadrante onde a descontinuidade foi encontrada;
- O limite de descontinuidades encontradas esté limitado a um méximo de 10 constatacdes;

- N&o considerar no corpo de prova descontinuidades localizadas a 1 cm das bordas;

- N&o é necessério informar que o teste esta reprovado se encontrar alguma descontinuidade;

- Informar no local indicado pelo examinador, que o teste esta aprovado, caso, ndo encontre nenhuma
descontinuidade.

O tempo de realizacdo da prova € de 1 hora e 30 minutos.

A.10 PC-08 - Analise de falhas de aplicacéo e defeitos de pintura

a)

b)
c)

d)
e)

Esta prova se refere a conceituagéo das falhas e defeitos identificados na prova PC-01- Inspecéo Visual para
mapeamento;

O formulario de prova é o mesmo usado na prova PC-01;

A partir das falhas e defeitos identificados e mapeados na PC-01, o candidato devera indicar na coluna N° DO
CONCEITO, uma das opc¢des dos conceitos informados na tabela Conceito da falha ou defeito;

Cada conceito terd a correspondéncia de uma falha ou defeito identificado e mapeado na prova PC-01;

Sera considerado aprovado o candidato que obtiver pelo menos 4 acertos para conceituacao das falhas ou
defeitos;

O tempo de realizacao da prova € de 30 minutos.



