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NOTA 1

A Associagdo Brasileira de
Corrosdo alerta os usuarios: o
uso de suas recomendagdes
praticas requer conhecimento
e experiéncia.

0 uso inadequado das mesmas
e consequentes resultados
improéprios ndo se constituem
responsabilidade da
Associacao.

NOTA 2
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por profissionais certificados
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Associacdo Brasileira de
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1.0 OBJETIVO

Esta Recomendacgdo Pratica tem por objetivo apresentar as recomendacdes basicas para Selecdo de
Sistemas de Pintura Anticorrosiva, em funcao dos ambientes corrosivos.

2.0 DOCUMENTOS NORMATIVOS DE REFERENCIA

2.1 NORMAS DA ABNT E NORMAS REGULADORAS

m ABNT NBR ISO 9223 - Corrosdo de metais e ligas metdlicas - Corrosividade de atmosferas -
Classificacdo, determinagao e estimativa;

m ABNT NBR 6493 - Emprego de cores para identificacdo de tubulacdes.
m ABNT NBR 7195 - Cores para Seguranga
m ABNT NBR 9541 - Sinalizacido aeronautica de obstaculos - Padrées e Cores

m ANBT NBR 13193 - Emprego de Cores para Identificacdo de Tubulacdes de gases industriais -
Procedimento.

m ABNT 13434-2 - Sinalizacdo de Seguranca contra Incéndio e Panico - Simbolos e suas formas,
dimensdes e cores.

m NR 26 - Sinalizacdo de Seguranca.

2.2 RECOMENDACOES PRATICAS - ABRACO

m ABRACO RP - COR - 001 - Avaliagdo do Nivel de Corrosividade Previsto para Estruturas Aéreas,
Enterradas, em Contato com a Agua e com Fluidos Altamente Corrosivos.

m ABRACO - RP - PAC 001 - Recomendacdes de Preparo Superficie e Aplicagdo de Tintas - Controle
do Processo e Inspecao.

m ABRACO - RP - PAC 003 -Pintura anticorrosiva - Tintas para pintura anticorrosiva.

m ABRACO RP-RAC- 001R01 - Recomendacdes para Protecdo Anticorrosiva de Condig¢des Criticas
em Estruturas Aéreas Revestidas.

2.3 NORMAS PETROBRAS

De Pintura Anticorrosivas. Disponiveis no endereco eletrénico:
https://canalfornecedor.petrobras.com.br/regras-de-contratacao/catalogo-de-padronizacao/

3.0 TERMOS E DEFINICOES

Para os efeitos deste documento se aplicam os termos e definicoes da ABNT NBR 15156.
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4.0

5.0

RECOMENDACOES DE PREPARO DE SUPERFICIE E APLICACAO
DE TINTAS - CONTROLE DO PROCESSO E INSPECAO

Para preparo de superficie e aplicacdo das tintas anticorrosivas deve ser usada a Recomendacdo
Pratica: ABRACO - RP - PAC 001.

CLASSIFICACAO DOS AMBIENTES CORROSIVOS

Recomenda-se utilizar como base para caracterizacdo da corrosividade dos ambientes a forma
prevista na ABNT NBR IS0 9223, ou na ISO 12944-2, tendo esta Recomendacgio Pratica estabelecido
0s seguintes meios corrosivos para efeito de selecao de Sistemas Basicos de Pintura Anticorrosiva:

a) Microclima muito pouco agressivo correspondente a corrosividade C1 - clima encontrado em
locais abrigados e/ou climatizados, de baixa umidade, ventilados, sem SO ou cloretos -
caracterizado pela cor branca.

b) Microclima pouco agressivo correspondente a corrosividade C2 - clima encontrado em locais
desabrigados de baixa umidade, ventilados, sem SO ou cloretos - ambiente tipicamente rural -
caracterizado pela cor azul.

c) Microclima medianamente agressivo correspondente a corrosividade C3 - clima medianamente
timido com tempo de condensagdo de 3 a 30%, presenca de SO, entre 12 e 40u g/m? e cloretos
entre 30 e 60 mg/ (m?.d), sem emanacio de gases ou acidos localizadamente, todos os fatores
dentro da média do macroclima - caracterizado pela cor verde.

d) Microclima agressivo correspondente a corrosividade C4 - clima dmido com tempo de
condensacao de 30 a 60%, presenca de SO entre 40 e 90ug/m3 e cloretos entre 60 e 300mg/
(m?.d) e emanacio de gases ou 4cidos localizadamente, nio muito intensa, porém superior a
média - caracterizado pela cor amarela.

e) Microclima muito agressivo correspondente a corrosividade Cs - clima muito imido com tempo
de condensagao superior a 60%, presenca de SO entre 90 e 250pg/m3 e cloretos entre 300 e 1500
mg/ (m®.d), emanacio de gases ou acidos localizadamente - caracterizado pela cor vermelha.

f) Microclima extremamente agressivo, correspondente a corrosividade CX - clima extremamente
umido com tempo de condensagao proximo de 100%, presenca de SOz e/ou cloretos - sendo o SO>
acima de 250ug/m3 e os cloretos superiores a 1500 mg/ (m®.d), emanacio de gases ou acidos
localizadamente - caracterizado pela cor preta.

As cores citadas acima correspondem a sequéncia do espectro de cores visiveis, do mais para o menos
agressivo: preto, vermelho, amarelo, verde, azul e branco, que podem ser utilizadas para caracterizar
uma area com equipamentos e instalagdes, ou seja permitir a setorizacio de toda a microrregido, da
seguinte forma:

m Preto - Corresponde a corrosividade extremamente alta - categoria Cx da Norma.
m Vermelho - Corresponde a corrosividade muito alta - categoria Cs da Norma.

m Amarelo - Corresponde a corrosividade alta - categoria C4 da Norma.
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6.0

m Verde - Corresponde a corrosividade média - categoria Cz da Norma.
m Azul - Corresponde a corrosividade baixa - categoria C; da Norma.
m Branco - Corresponde a corrosividade muito baixa - categoria C; da Norma.

Na ISO 12944-2 ha ainda o desdobramento da categoria C5 em C5-I em areas industriais e C5-M para
areas maritimas.

Nesta mesma norma ISO sdo considerados ainda as categorias: Im1 para imersdo em agua doce, Im2
para imersdo em agua salgada e Im3 para contato com o solo.

Acrescenta-se ainda o co6digo Sq - Superficies quentes e Sg — Superficies galvanizadas, aluminizadas,
aco inoxidavel e nao ferrosos.

SISTEMAS DE PINTURA ANTICORROSIVA EM FUNCAO DOS
AMBIENTES CORROSIVOS

Os sistemas de pintura anticorrosiva devem ser selecionados em func¢io da agressividade dos meios,
de acordo com a classificacdo do item anterior.

Nos sistemas de pintura em que aparecam varias alternativas de preparo de superficie, inclusive nas
tintas em p6, como, por exemplo, no sistema SPA 01 (Graus de limpeza finais:

a) Sa 2 - jateamento abrasivo seco - para abertura de perfil de rugosidade.

b) W]J-3 - hidrojateamento.

c) SP-11 ou St3 - tratamento mecanico - para servicos de manutencao.

A selecdo pelo usuario, do método de preparacdo de superficie mais adequado, devera considerar:
m Avelocidade de produgdo em H.H./m2 e os aspectos econémicos envolvidos.

m O grau de intemperismo da superficie (A, B, C ou D) ou ainda a pintura existente em pintura de
manutencao (se ha ou ndo rugosidade prévia).

m O jateamento abrasivo seco dever3, obrigatoriamente, ser usado quando for necessario criar perfil
de rugosidade na superficie onde sera aplicado o sistema de pintura (Normas ABNT NBR 15.488 e
[SO-8501-1). Em obras de manutencio ou reparo, pode-se usar, além do informado anteriormente,
outros métodos de tratamento (hidrojateamento, tratamento manual ou mecanico, etc.), associados
ou ndo, de forma a garantir a melhor acoplagem do sistema de pintura utilizado a superficie tratada.

m Outros métodos de preparo de superficie, além dos citados em cada sistema podem ser usados
conforme viabilidade operacional, técnica, ambiental e/ou econdmica desde que acordados
contratualmente entre as partes e respeitando as normas aplicaveis a esses métodos.

m A exigéncia da tinta a ser aplicada em termos de tolerdncia ao preparo de superficie e/ou a umidade.

OBSERVACOES IMPORTANTES

Foram considerados sistemas de alto desempenho para uma durabilidade superior a 12 anos, desde
que usuario disponha de um sistema da qualidade que assegure esta condicao;
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Caso o usudrio deseje protecdo por um periodo menor podera usar sistemas com menor ndmero de
demdos de acordo com a sua real necessidade ou ainda consultar sistemas de médio ou baixo
desempenho na ISO 12944-5.

Para definicao de cores nas tintas de acabamento o usuario devera usar os seus padroes de cores e
especifica-las segundo o sistema Munsell ou Ral. No caso de cores de seguranca e identificacdo devem
ser consultadas as normas citadas no item 2.0.

A Tabela 01 apresenta os principais sistemas de pintura de acordo com a corrosividade dos meios.

Tabela 01: Meios Corrosivos e Respectivos Sistemas de Pintura

Ambientes corrosivos Sistemas Obs.
(ver item 5.0) recomendados

C1 SPA 01 Locais abrigados sem ventos capazes de carrear
SPA 02 contaminantes agressivos

c2 SPA 02 Ambientes rurais e secos
SPA 03
SPA 04
SPA 05

c3 SPA 06 Ambientes de média agressividade
SPA 07
SPA 08

C3 SPA 09

Cc4 SPA 09 Locais Protegidos
SPA 10 Ambientes agressivos, com relativa proximidade com
SPA 11 o mar, areas urbanas e semi-industriais.

c5 SPA 12

Ambientes agressivos, proximo do mar, areas
industriais. Locais abrigados

SPA 13 Ambientes agressivos, proximo do mar, areas
SPA 14 industriais.
C5-M SPA 15 Ambiente na orla maritima e sobre o mar
C5-1 SPA 16 Ambiente industrial severo na indUstria quimica e
petroquimica
C6 SPA 16 -A Ambiente industrial extremamente severo na industria
quimica, petroquimica e metallrgica
Im1 SPA 17 Imersdo em agua salgada, agua de lastro e agua
SPA 18 produzida
Im2 SPA 19 Imersdo em agua doce mais condutiva
SPA 20 Imersdo em agua doce menos condutiva
Im3 SPA 21 Para superficies enterradas ha revestimentos
especificos de melhor desempenho
Sq SPA22 Para todas as faixas de temperatura
Sg SPA 23 Para galvanizados, aluminizados, ndo-ferrosos, aco
inox, etc..
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7.0 SISTEMAS DE PINTURA ANTICORROSIVA

Os Sistemas de Pintura Anticorrosiva (SPA) para atender aos ambientes do item anterior estdo
apresentados nas Tabelas dos itens de 7.1 a 7.23.

As tintas anticorrosivas mencionadas nos Esquemas de Pintura Anticorrosiva sao definidas através
dos critérios previstos na Recomendacio Pratica ABRACO - RP - PAC - 003 - Tintas para Pintura
Anticorrosiva.

7.1 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 01 - PARA AMBIENTES
ATMOSFERICOS - C1

SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade;
b) WJ-3 (hidrojateamento);
¢) SP-11 ou St3 (tratamento mecanico) para servicos de manutencao.

Dem¢io Nome da tinta Especificacdo da Tinta Espessura seca minima (um)
12 Tinta alquidica (ver nota “a") TAC -01 35
22 Tinta alquidica (ver nota) TAC -01 35
Total 70

Notas: Pode-se usar uma sé demé&o de 60 um (revestimento Unico) dispensando-se outras demé&os.
Se a cor da tinta de acabamento nédo se constituir num requisito técnico, esta tinta podera ser substituida pela tinta de aluminio
fendlica. Neste caso, a espessura seca minima é de 30 um por deméo.
O acabamento pode ainda ser com tintas a base d'agua - TAC-05.

7.2 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 02 - PARA AMBIENTES
ATMOSFERICOS - C1/C2

SISTEMA DE PINTURA

Preparagao da superficie: Fosfatizagdo ou conversdo com revestimentos nanoceramicos - Ver nota

Demdio Nome da Tinta Especificacdo Espessura seca
da Tinta minima (um)
12 Tinta de Fundo Epdxi em Po TAC 02 90
2@ Tinta de Acabamento poliéster em Pé TAC 03 80
Total 170

Nota: O nivel de qualidade da fosfatizacdo ou conversdo com revestimentos nanoceramicos deve ser definido com o fornecedor
da tinta de modo a obter os niveis de desempenho previsto na especificacdo da tinta, inclusive recomendado pelo Fabricante.
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7.3 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 03 - PARA AMBIENTES
ATMOSFERICOS - C2

SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade
b) WIJ-3 (hidrojateamento),
¢) SP-11 ou St3 (tratamento mecanico) para servi¢os de manutengao.

Demdo Nome da Tinta Especificacdo da Espessura seca
Tinta minima (um)
12 Fosfato de Zinco Alquidico TAC-04 55
22 Tinta Alquidica TAC -01 35
32 Tinta Alquidica TAC -01 35
42 Tinta Alquidica TAC -01 35
Total 160

Nota: a tinta alquidica pode ser substituida por tintas a base d'agua, se desejar maior retencéo de cor e brilho — TAC 05 ou
Aluminio Fendlica se o acabamento for na cor aluminio.

7.4 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 04 - PARA AMBIENTES
ATMOSFERICOS - C2

SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade
b) WJ-3 (hidrojateamento);
¢) SP-11 ou St3 (tratamento mecanico) para servicos de manutencao.

Demdo Nome da Tinta Especificacdo da Espessura seca
Tinta minima (um)
12 Fosfato de zinco Alquidico TAC-01 50
2@ Fosfato de zinco Alquidico TAC-01 50
3 Tinta Acrilica a Base D'agua TAC -05 30
43 Tinta Acrilica a Base D'agua TAC -05 30
Total 160

Nota: Este esquema pode ser usado com acabamento alquidico se a cor ndo se constituir num requisito técnico.
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7.5 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 05 - PARA AMBIENTES
ATMOSFERICOS - C2

SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade;
b) WJ-3 (hidrojateamento);
¢) SP-11 ou St3 (tratamento mecanico) para servigos de manutengao.
Ver Normas de Referéncia no item 2.0

Demdo Nome da Tinta Especificacdo da Tinta Espessura seca
minima (um)
12 Mastique Epoxi TAC-06 100
22 Tinta Acrilica a Base D'agua TAC -05 30
3@ Tinta Acrilica a Base D'agua TAC -05 30
Total 160

Nota: o acabamento pode ser com tintas alquidicas se a retengao de cor e brilho ndo for um requisito importante

7.6 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 06 - PARA AMBIENTES
ATMOSFERICOS - C3

SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 V2 (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade;
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutencao.

Demdo Nome da Tinta Especificacdo da Tinta Espessura seca
minima (um)
12 Tinta epdxi rica em zinco TAC -07 120
22 Tinta de poliuretano acrilico alifatico TAC -08 50
3 Tinta de poliuretano acrilico alifatico TAC -08 50
Total 220
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7.7 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 07 - PARA AMBIENTES
ATMOSFERICOS - C3

SISTEMA DE PINTURA - Ver nota

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 V2 (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade;
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutencao.

Demdo Nome da Tinta Especificacdo da Tinta Espessura seca
minima (um)
12 Tinta epdxi Tolerante a Umidade TAC -09 130
22 Tinta de poliuretano acrilico alifatico TAC -08 50
32 Tinta de poliuretano acrilico alifatico TAC -08 50
Total 230

Nota: sistemas de pintura anticorrosiva com o uso de tintas tolerantes a umidade sdo mais apropriados para hidrojateamento ou
superficies Umidas.

7.8 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 08 - PARA AMBIENTES
ATMOSFERICOS - C3

SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 2 (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade;
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutencao.

B Nome da Tinta Especificacdo da Tinta Espessura seca
minima (um)
12 Tinta epdxi rica em zinco TAC -07 130
22 Tinta Alquidica TAC -02 35
32 Tinta Alquidica (ver nota) TAC -02 35
Total 200

Nota: o acabamento pode ser com tintas a base d'agua — TAC 05.
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7.9 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 11 - PARA AMBIENTES
ATMOSFERICOS - C3/C4 (LOCAIS PROTEGIDOS)

SISTEMA DE PINTURA
Preparagdo da superficie: Fosfatizacdo ou conversdao com revestimentos nanoceramicos - Ver nota

Demdo Nome da Tinta Especificacdo da Tinta Espessura seca minima (um)
12 Tinta de Fundo Epoxi em Po TAC 10 80
com Zinco Metalico em Pé
22 Tinta de Acabamento TAC 03 100
Epoxi-poliéster em Pé
Total 180

Nota: O nivel de qualidade da fosfatizacdo ou conversdo com revestimentos nanoceramicos deve ser definido com o fornecedor
da tinta de modo a obter os niveis de desempenho previsto na especificacdo da tinta, inclusive recomendado pelo Fabricante.

7.10 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 09 - PARA AMBIENTES
ATMOSFERICOS - C4

SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais: a) Sa 2
/> (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade;
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutencao.

Demfdo Nome da Tinta Especificacdo da Tinta = Espessura seca minima (um)
12 Tinta epdxi rica em Zinco TAC -07 100
22 Tinta epdxi sem Solvente TAC -13 120
de Alta Espessura
32 Tinta de poliuretano acrilico alifatico TAC -08 50
Total 270

7.11 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 10 - PARA AMBIENTES
ATMOSFERICOS - C4

SISTEMA DE PINTURA — Ver nota

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 2 (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutencao.

Demdio Nome da Tinta Especificacdo da Tinta | Espessura seca minima (um)
12 Tinta epdxi Tolerante a Umidade TAC -09 130
2@ Tinta Epoxi sem Solvente de Alta TAC -13 120
Espessura
32 Tinta de poliuretano acrilico alifatico TAC -08 50
Total 300

Nota: sistemas de pintura anticorrosiva com o uso de tintas tolerantes a umidade
sdo mais apropriados para hidrojateamento ou superficies Umidas.
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7.12 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 14 - PARA AMBIENTES
ATMOSFERICOS - C5 (LOCAIS PROTEGIDOS)

SISTEMA DE PINTURA

Preparagdo da superficie: Fosfatizacdo ou conversdao com revestimentos nanoceramicos - Ver nota

Demdo Nome da Tinta Especificacdo Espessura seca
da Tinta minima (um)
12 Tinta de Fundo Epoxi em Po TAC 10 80

com Zinco Metélico em P6

22 Tinta de Acabamento TAC 03 160
Epoxi-poliéster em Pé

Total 240

Nota: O nivel de qualidade da Fosfatizagdo conversdao com revestimentos nanoceramicos deve ser definido com o fornecedor
da tinta de modo a obter os niveis de desempenho previsto na especificacdo da tinta, inclusive recomendado pelo Fabricante.

7.13 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 12 - PARA AMBIENTES
ATMOSFERICOS - C5

SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 2 (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutengao.

Demdo Nome da Tinta Especificacdo da Tinta Espessura seca
minima (um)

12 Tinta Epdxi rica em zinco TAC -07 100
2@ Tinta Epoxi de Alta Espessura TAC -13 120
32 Tinta Epdxi de Alta Espessura TAC -13 120
42 Tinta de poliuretano acrilico alifatico TAC -08 70

Total 410
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7.14 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 13 - PARA AMBIENTES
ATMOSFERICOS - C5

SISTEMA DE PINTURA - Ver nota

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 2 (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade;
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutencao.

Demdo Nome da Tinta Especificacdo da Tinta Espessura seca
minima (um)
12 Tinta epdxi Tolerante a Umidade TAC -09 130
2@ Tinta Epoxi sem Solvente de Alta TAC-13 130
Espessura
32 Tinta de poliuretano acrilico alifatico TAC -08 50
42 Tinta de poliuretano acrilico alifatico TAC -08 50
Total 360

Nota: sistemas de pintura anticorrosiva com o uso de tintas tolerantes a umidade sdo mais apropriados para hidrojateamento ou
superficies Umidas.

7.15 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 15 - PARA AMBIENTES
MARINHOS - C5-M

SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 2 (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade;
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutencao.

Demdo Nome da Tinta Especificacdo da Tinta Espessura seca
minima (um)

(2 Tinta Epdxi rica em zinco TAC -07 100

P2 Tinta Epdxi de Alta Espessura TAC -13 130

32 Tinta de poliuretano acrilico alifatico TAC -08 70

42 Tinta de poliuretano acrilico alifatico TAC -08 70

Total 370
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7.16 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 16 - PARA AMBIENTES
INDUSTRIAIS - C5-1

SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 2 (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutencao.

Demdo Nome da Tinta Especificacdo da Tinta Espessura seca
minima (um)

12 Epoxi Fendlica TAC -12 150

2@ Tinta Epoxi sem Solvente de Alta TAC-13 130
Espessura

32 Tinta de poliuretano acrilico alifatico TAC -08 70

42 Tinta de poliuretano acrilico alifatico TAC -08 70

Total 420

7.17 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 16-A - PARA
AMBIENTES INDUSTRIAIS - CX

SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 V2 (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade;
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutencao.

Demdo Nome da Tinta Especificacdo da Tinta Espessura seca
minima (um)

12 Epdxi Fendlica TAC -12 150

22 Epoxi Fendlica TAC -12 150

3@ Tinta Epdxi sem Solvente de Alta TAC -13 130
Espessura

42 Tinta de poliuretano acrilico alifatico TAC -08 50

5 Tinta de poliuretano acrilico alifatico TAC -08 50

Total 530
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7.18 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 17 - PARA IMERSAO EM
AGUA SALGADA - IM1

SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 2 (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutencao.

Demdo Nome da Tinta Especificacdo da Tinta Espessura seca minima (um)
12 Epoxi Fendlica TAC -12 225
22 Epoxi Fendlica TAC -12 225
Total 450

Nota; é conveniente complementar com protecado catddica galvanica por meio de anodos de zinco ou aluminio.

7.19 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 18 - PARA IMERSAQ EM
AGUA SALGADA POUCO AERADA- IM1

SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 2 (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade;
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutencao.

Demdo Nome da Tinta Especificacdo da Tinta | Espessura seca minima (um)
12 Epoxi sem Solvente de Alta Espessura TAC -13 180
22 Epoxi sem Solvente de Alta Espessura TAC -13 180
Total 360

7.20 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 19 - PARA IMERSAO EM
AGUA DOCE - IM2

SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 V2 (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade;
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutengao.

Demfdio Nome da Tinta Especificacdo da Tinta Espessura seca minima (um)
12 Epoxi Fendlica TAC -12 225
2@ Epdxi Fendlica TAC -12 225
Total 450
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7.21 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 20 - PARA IMERSAO EM
AGUA DOCE POUCO AERADA - IM2

SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 2 (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade;
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutencao.

Demdo Nome da Tinta Especificacdo da Tinta | Espessura seca minima (um)

12 Epoxi sem Solvente de Alta Espessura TAC -13 180

7.22 SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 21 - PARA SUPERFICIES
ENTERRADAS - IM3.

SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais:
a) Sa 2 2 (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade;
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutencao.

Demfdo Nome da Tinta Especificacdo da Tinta Espessura seca minima (um)
12 Epoxi Fendlica TAC -12 225
2@ Epoxi Fendlica TAC -12 225
Total 450

7.23  SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 22 - PARA SUPERFICIES
QUENTES - SQ

SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza com compostos quimicos e tratamento de superficie - Graus de limpeza finais: a) Sa 2
/> (jateamento abrasivo seco) para abertura de perfil de rugosidade;
b) WJ-2 (hidrojateamento) em servicos de manutengao.

Demdo Nome da Tinta Especificacdo da Tinta Espessura seca minima (um)

Unica Etil Silicato de zinco e Aluminio TAC -14 70
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7.24

8.0

10.0

SISTEMA DE PINTURA ANTICORROSIVA - SPA 23 - PARA SUPERFICIES
GALVANIZADAS, ALUMINIZADAS, NAO FERROSOS, ACO INOX, SITUACAO: - SG

SISTEMA DE PINTURA

Efetuar limpeza da superficie: limpeza com compostos quimicos + Lavagem da superficie com dgua
doce e tratamento de superficie — Graus de limpeza finais:
a) Sa 1(jateamento abrasivo seco)
b) Lixamento leve (Tratamento manual/mecanico)

Demdo Nome da Tinta Especificacdo da Tinta Espessura seca minima (um)

Ligacdo  Tinta de Aderéncia (Ver Nota) Do Fabricante 15a 25

Nota: Aplicar sobre a tinta de aderéncia o esquema desejado. Se por orientagdo do Fabricante a tinta do sistema ja possuir boa
aderéncia sobre os tipos de substratos mencionados pode-se dispensar a tinta de aderéncia.
Apds a demao de ligagado, aplicar sistema de pintura mais conveniente conforme a localizagdo e corrosividade identificada.

ENCAPSULAMENTO DE FRESTAS E OUTRAS CONDICOES
CRITICAS

Na utilizacdo de revestimentos anticorrosivos de estruturas de aco muitas vezes a prote¢do fracassa
pela falta de um tratamento adequado as Condicoes Criticas (Especiais), tais como: frestas, flanges e
parafusos, apoiamento de tubulacdes, locais de grande umidade, locais de acdmulo de dgua, apoio de
estruturas, interface solo/atmosfera e agua/atmosfera, dentre outras.

Recomenda-se tratar estas condi¢des de acordo com a ABRACO RP - RAC - 001R01 citada no item 2.0.

Atencdo especial deve ser dada as regides de solda e nos cantos e arestas onde a espessura deve ser
controlada de acordo com o especificado.

CONCLUSOES

Na utilizacdo de revestimentos anticorrosivos, em especial na Pintura Anticorrosiva de estruturas de
aco é fundamental uma abordagem sistémica onde os requisitos de qualidade sdo essenciais para
durabilidade.
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