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1.0

2.0

3.0

3.1

3.2

OBJETIVO

Esta RECOMENDACAO TECNICA tem por objetivo apresentar orientagbes para protegio
anticorrosiva de sistemas, instalagdes e equipamentos em ambientes atmosféricos, enterrados,

em contato com a agua ou fluidos agressivos aos materiais metalicos.

APLICACAO

Esta RECOMENDACAO TECNICA se aplica a qualquer tipo de sistemas, instalagdes ou
equipamentos, podendo ser:

Sistemas, como por exemplo sistemas de tratamento, armazenamento e distribuicao de
agua; sistemas de coleta, transporte, tratamento esgoto e efluentes industriais;
sistemas de refrigeracdo, sistemas de geracdo de vapor, sistemas de geracdo e
transmissao de energia; sistemas de coleta e tratamento de lixo urbano; sistemas de
protecdo durante armazenamento e transporte; sistemas flutuantes (navios,
embarcacdes, boias, plataformas semissubmersiveis e plataformas de producio e
estocagem - FPSO);

Instalagdes, tais como plataformas fixas, pieres e cais, unidades de processo (na
industria quimica, petroéleo, petroquimica, papel e celulose, mineracdo, metalurgia
etc.), gasodutos, oleodutos, minerodutos e adutoras; tubulacdes industriais e base de
equipamentos;

Equipamentos tais como tanques de armazenamento aéreos, apoiados no solo ou
enterrados, fornos, permutadores de calor, vasos e esferas, maquinas de fluxo,
equipamentos elétrico e de instrumentacao.

DOCUMENTOS NORMATIVOS DE REFERENCIA

NORMAS DA ABNT

ABNT NBR ISO 9223 - Corrosao de metais e ligas metalicas — Corrosividade de atmosferas —
Classificacdo, determinacio e estimativa.

NORMAS INTERNACIONAIS

ISO 9224 - Corrosion of metals and alloys - Corrosivity of atmospheres — Guiding
values for the corrosivity categories.

ISO 12944-2 - Paints and varnishes — Corrosion protection of steel structures by
protective paint systems — Part 2: Classification of environments.
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3.3 RECOMENDACOES TECNICAS - ABRACO

m ABRACORT-COR-001 - Avaliacao do Nivel de Corrosividade Previsto para Estruturas
Aéreas, Enterradas, em Contato com a Agua e com Fluidos Altamente Corrosivos.

m ABRACORT - COR - 003 - Corrosao - Avaliacdo do Nivel de Corrosividade Atmosférica
para Estruturas Aéreas, com Base na Densidade de Compostos Solaveis.

m  ABRACO-RT-COR-004 - Protecdo Anticorrosiva de Estacas de Aco e de Estacas de
Concreto em Instalagdes Maritimas ou Fluviais.

m  ABRACO-RT-COR-005 - Recomendacgdes de Praticas que Aumentam o Desempenho a
Corrosao no Projeto e na Manutengao.

m ABRACORT -CAC- 001- - Corrosdo de Armaduras em Estruturas de Concreto - Causas
Recomendacgdes de Avaliacdo, Diagnostico, Prevencao e Controle.

m ABRACO RT - PTC - 006 - Protecdao Catoddica - Critérios para Sistemas de Protecdo
Catodica de Estruturas Maritimas

m ABRACO RT - PAC - 002 - Recomendagdes para Selecdo de Esquemas de Pintura
Anticorrosiva.

m ABRACORT - RAC - 001 - Protec¢do Anticorrosiva de Condig¢des Criticas em Estruturas
Aéreas Revestidas.

m ABRACO RT - RAC - 002 - Recomendagoes para Protecdo Anticorrosiva com uso de
Revestimentos para Dutos Terrestres ou Submersos e Tubula¢des Enterradas

m ABRACO RT - RAC - 003 - Recomendagoes para Protecdo Anticorrosiva com uso de
Revestimentos por Galvanizacdo a Quente

3.4 NORMA PETROBRAS

m Todas as Norma Petrobras relativas a Pintura Anticorrosiva. Disponivel no endereco
eletrénico https://canalfornecedor.petrobras.com.br/regras-de-
contratacao/catalogo-de-padronizacao/

4.0 SISTEMAS

4.1 Sistemas de Tratamento, Armazenamento e Distribuicio de Agua.

Os principais processos corrosivos observados sido:

Corrosao atmosférica externamente;

Corrosdo interna em tanque metalicos na etapa de tratamento e armazenamento;
corrosdo interna pela agua doce nas tubulacgdes e tanques.

Os métodos usuais de controle de corrosao sio:

Revestimento por pintura ou galvanizacdo a quente, ou ainda a combinagao destas duas técnicas,

+/ y
<y
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na parte externa de tubulagoes, acessoérios, suportes etc. em tubulacdes aéreas;

Revestimento interno por sistemas de pintura anticorrosiva para imersao em dgua nos tanques
de tratamento e armazenamento, como alternativa pode ser utilizada a vitrificacao
(revestimento com vidro);

Aplicacdo de protecdo catddica interna em tubulagdes de grande didmetro e nos tanques de
tratamento e armazenamento e nas estruturas de concreto;

Revestimento organico de alta espessura apropriado e protecdo catodica externa em tubulacdes
enterradas.

4.2 Sistemas de Transporte, Tratamento de Esgotos e Efluentes Industriais

Os principais processos corrosivos observados sio:

Corrosao atmosférica nas partes externas;

Corrosao pelo esgoto ou efluente nas partes internas.

Os métodos de controle da corrosao utilizados sao:

Revestimentos, especialmente por pintura nas partes aéreas ou galvaniza¢do a quente e pintura;

Revestimentos resistentes a meios acidos para as partes onde haja a¢do direta do esgoto ou
efluente. como alternativa pode ser utilizada a vitrificagdo (revestimento com vidro);

Protecdo catddica das regides submersas

Protecado catddica das estruturas de concreto.

4.3 Sistemas de Agua de Refrigeracio

Os sistemas de agua de refrigeracao podem ser de dois tipos:

a)Sistemas em circuito aberto: nos sistemas em circuito aberto utiliza-se d4gua do mar ou agua
doce e os processos corrosivos mais comuns sao:

Corrosdo atmosférica nas partes externas;

Corrosao pela agua;

Corrosao bacteriana.

0Os métodos de controle usuais sio:

limpeza mecanica ou quimica periodicamente dos equipamentos;
Selecao adequada de materiais metalicos;

Aplicacdo de revestimento e protecdo catddica nos locais que ndo prejudique a troca térmica,
tais como: tubulacdes de grande didmetro, caixas de resfriamento etc.

Protecido catddica de estruturas de concreto.

b) Sistemas em circuito fechado: 4gua doce e os processos corrosivos sio:
Corrosdo atmosférica nas partes externas;
Corrosao pela agua;

Corrosdo bacteriana.
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Os métodos de controle utilizados sao:

Emprego de inibidores de corrosao e desaeracao;

Emprego de bactericidas;

Emprego de revestimentos e protecao catddica onde nao prejudique a troca térmica;
Protecao catddica de estruturas de concreto.

Selecdo adequada de materiais metalicos.

4.4 Sistemas de Geragao de Vapor

Nas caldeiras e demais componentes dos sistemas de geracdo de vapor, os principais
processos corrosivos sao:

Corrosdo pela dgua na parte interna dos tubos de caldeira, tubuldo, tubulacdes e tanques de agua,
vapor, condensado etc.;

Corrosao externa e sob isolamento térmico em tubulagdes;

Corrosao por compostos de enxofre SOz e SO3: ocorre nas partes mais frias ( abaixo do ponto de
orvalho da agua) no pré aquecedor de ar, economizador, chaminés, dutos e também na parte
interna da chaparia devido a infiltracdo de gases através do revestimento refratario;

Corrosdao quimica: oxidacdo a alta temperatura das partes externas dos tubos de caldeiras,
tubulao etc., e ataque por cinzas contendo vanadio e sddio;

Corrosdo atmosférica externa da chaparia, estruturas etc., a corrosio externa pode ser agravada
na chaparia e estruturas em caldeiras de recuperacdo em unidades de celulose pela grande
quantidade de depédsitos;

Os métodos de combate e controle da corrosao utilizados sao:
Tratamento quimico da agua (desmineralizacao, e controle de pH);
Desaeracdo da agua e emprego de inibidores;

Selecdo adequada de materiais metalicos para tubos e tubuldes.

Revestimento refratario da chaparia internamente e das regides sujeitas a corrosido por
compostos de enxofre. Adicdo de aditivos (CaO e MgO) no combustivel para elevacao do ponto
de fusdo de cinzas contendo vanadio (sé para combustiveis contendo vanadio);

Revestimento por pintura das superficies externas ou galvanizacdo e pintura;

Revestimentos térmicos externo: usado em alguns casos para manter a temperatura da chaparia
acima do ponto de orvalho e para economia de energia.

Remover depdsitos no caso de caldeiras de recuperacao.

4.5 Sistemas de Geragdo e Transmissao de Energia

Os sistemas de geracao e transmissao de energia estao sujeitos aos seguintes processos
corrosivos:

Corrosao atmosférica nas partes aéreas de usinas hidroelétricas, usinas solares, eblicas e de
torres de linhas de transmissao;
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Corrosdo pela 4gua nas partes submersas em usinas hidroelétricas;

Corrosao pelo solo nas bases de torres de linhas de transmissdo e estacas de seguidores solares
(trackers) principalmente devido aos aterramentos;

Corrosdo das ligas de cobre em ambientes com compostos de amoénia e H>S.
Os métodos de controle da corrosao utilizados sao:

Podem ser usados revestimentos metdlicos, especialmente galvanizagdo a quente e
revestimento por tintas nas partes aéreas, e revestimento por tintas nas partes submersas;

Protecdo catddica para as bases das torres, estacas e componentes submersos;

Encapsulamento das ligas de cobre sujeitas a corrosdo por compostos de amoénia e H>S.

4.6 Sistemas de Coleta e Tratamento de Lixo Urbano

Os principais processos corrosivos observados sao:
Corrosao atmosférica nas partes aéreas;

Corrosao pelo extrato do lixo (chorume).

Os métodos de controle da corrosio utilizados sao:
Revestimentos, especialmente por tintas nas partes aéreas;

Revestimentos resistentes a meios acidos para as partes onde haja contato com chorume.

4.7 Sistemas de Prote¢cdo Durante Armazenamento e Transporte

Os equipamentos e pecgas durante o armazenamento e transporte estdo sujeitos especialmente a
corrosdo atmosférica. Esta corrosio pode ser acelerada por umidade e produtos exalados das
embalagens.

Sdo necessarios cuidados especiais com revestimentos pouco resistentes a impactos para evitar
danos mecanicos

Os métodos de controle da corrosao utilizados sao:
Aplicacdo de revestimentos removiveis;
Reducdo da umidade relativa do ar com o uso de dessecantes;

Uso de Inibidores volateis de corrosao.

4.8 Sistemas Flutuantes (navios, embarcagoes, boias, plataformas semissubmersiveis e

plataformas de producao e estocagem - FPSO)

Os navios, embarcagdes e plataformas semissubmersiveis de perfuracio e producio de
petrdleo e plataformas de producao e estocagem, de modo geral, estio expostos aos
seguintes processos corrosivos:

Corrosdo atmosférica na regido do casco, acima da linha d’agua, no convés, nas superestrutura,
dentre outras partes aéreas;

Corrosdo pela agua do mar na parte submersa do casco, no sistema de refrigeragdo com agua

,,/L‘
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salgada, nos tanques de lastro, nos tanques de petroéleo e derivados, no fundo e um metro das
laterais;

Corrosao pelo vapor do produto no teto e parte superior das laterais dos tanques;

Corrosdo por produtos quimicos nos tanques destinados ao transporte ou armazenamento
daqueles produtos;

Corrosao pela dgua doce no sistema de refrigeracdes dos motores.
Os métodos de controle de corrosio frequentemente utilizados sao:

Revestimento por pintura no casco, convés, superestrutura, partes internas de tanque de lastro
e de produtos quimicos, fundo e um metro das laterais, teto e um metro das laterais nos tanques
de petroéleo e de derivados etc.;

Aplicacdo de protecdo catddica no casco, tanque de lastro, parte interna do fundo dos tanques e
laterais em contato com a dgua salgada, nas caixas de mar, dentre outras regides submersas

Uso de inibidores e desaeracdo na agua de refrigeracao e geracao de vapor;

Sele¢do de materiais resistentes a corrosdo para tubos de feixe de permutadores, hélice etc.

4.9 Sistemas de Ar-Condicionado

5.0

Os sistemas de ar-condicionado de grande porte, de um modo geral tém como meio refrigerante
agua, que por sua vez pode ser resfriada por ar ou agua em sistema secundario com torre de
resfriamento.

Estes sistemas estdo sujeitos aos seguintes processos corrosivos:
Corrosao atmosférica nas partes aéreas;

Corrosao pela agua.

Corrosao bacteriana.

Os métodos de controle da corrosao utilizados sao:

Emprego de inibidores de corrosao e desaeracdo;

Emprego de bactericidas;

Emprego de revestimentos e protecdo catdédica onde se tenha facil acesso para instalacdo do
sistema e nao prejudique a troca térmica;

Selecdo adequada de materiais metalicos;

Revestimentos para as partes aéreas.

INSTALACOES

5.1 Instalagdes em plataformas fixas, pieres e cais

S3do incluidos neste item os pieres de atracdo de navio, as ilhas artificiais, as plataformas de
exploragdo e produgio de petroéleo etc., construidos com estacas metalicas.

Os processos corrosivos comumente verificados sao:
Corrosdo pela 4gua do mar;

Corrosdo pelo solo do fundo do mar no caso de estacas cravadas (pieres, ilhas artificiais, e
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plataformas fixas);
Corrosao atmosférica nas partes aéreas.
Os métodos de controle de corrosio empregados normalmente, sio:

Revestimentos por pintura anticorrosiva de todas as partes aéreas ou por galvanizacdo a quente
e pintura anticorrosiva;

Revestimentos de alta espessura como por exemplo os viscoelasticos a base poliisobuteno,
massas epoxi poliamida, nas zonas de variacdo de nivel;

Protecao catddica nas partes submersas e enterradas.

5.2 Instalagdes em unidades de processo (na industria quimica, petroquimica, papel e
celulose, mineragao, metalurgia etc.).

Nas unidades de processo como, por exemplo, de destilacio atmosférica, de FCC, de
reforma, producio de papel e celulose, indistria quimica etc., os principais processos
COrrosivos sao:

Corrosao por compostos de enxofre;
Corrosao quimica (oxidacdo em altas temperaturas);
Corrosdo sob tensao;
Corrosao-erosdo — muito importante nas unidades de FCC;
Corrosao intergranular;

Corrosdo atmosférica de superficies ndo isoladas e sob isolamento nas isoladas
termicamente.

Os principais métodos de controle de corrosio utilizados sao:

Selecdo adequada de materiais metalicos resistentes a corrosao - utilizacdo de revestimentos
metalicos por clades ou revestimentos com ligas de alto PREN por processo de metalizacao
de alta velocidade de deposicao;

Aplicagdo de tratamentos térmicos de alivio de tensdo apds soldagem em componentes
sujeitos a corrosao sob tensio;

Controle de pH pela adicdo de amo6nia no topo de torres destilagdo atmosférica e pela adicdo
de soda apo6s a dessalgacao no refino de petroleo;

Uso de inibidores de corrosao;

Emprego de revestimentos refratarios e isolantes;

Emprego de “revestimento duro” para prevenir corrosdo-erosao;
Revestimentos de alta espessura com polimeros ou borracha

Emprego de revestimento por pintura anticorrosiva em superficies externas ou galvanizagio
a quente e pintura.

Uso de protecdo anddica em digestores e tanques na induastria de celulose e em tanques de
acido sulfturico na industria do petréleo.

Emprego de protecdo catddica externa em tubulacdo enterradas e internamente onde houver
espaco para instalacdo do sistema.
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5.3 Gasodutos, oleodutos, minerodutos e adutoras

As tubulacdes de aco dos oleodutos, gasodutos e adutoras podem estar sujeitas aos
seguintes processos corrosivos:

Corrosao pelos solos ou pela 4gua externamente;

Corrosao pela 4gua doce, d4gua do mar ou produto contendo agua internamente e
contaminantes;

Corrosao atmosférica em eventuais trechos aéreos.
Os métodos de controle de corrosao mais utilizados sao:

Revestimentos organicos de alta espessura adequada para tubulacbes enterradas ou
submersa aplicados na parte externa;

Revestimento por pintura em trechos aéreos e na parte interna em adutoras;
Aplicacdo de protecdo catodica.

Monitoracdo da corrosao interna e uso de inibidores e biocidas se necessario.

5.4 Tubulagdes industriais (de processo e de combate a incéndio)

As tubulacoes industriais podem ser aéreas ou enterradas. As tubulagdes aéreas sao
utilizadas em unidades de processo e nos parques de armazenamento. Estas tubulacdes
transportam petrdleo, derivados, 4gua, lastro de navios, ou insumos industriais etc.

Os principais processos corrosivos observados sao:

Corrosdo atmosférica externamente;

Corrosao pela dgua doce ou salgada, de refrigeracio, agua de lastro, agua de incéndio etc.
Corrosdo bacteriana.

Os métodos usuais de controle de corrosao sao:

Revestimento por pintura na parte externa de tubulacées, acessorios, suportes etc.;
Encapsulamento de condigdes criticas geradoras de frestas;

Revestimento interno em tubulagcdes de agua salgada de lastro, de incéndio ou de
refrigeracao;

Aplicagdo de protecdo catddica interna em tubulagdes de lastro de navios, especialmente de
grande didmetro.

5.5 Estruturas metalicas e base de equipamentos

Sao normalmente chamadas de estruturas metalicas, as estruturas aéreas construidas em ago
carbono, tais como: escadas, passadicos, suportes de tubulacdes, estruturas metalicas de
galpoes, postes, torres (para antenas, para-raios), bases de equipamentos etc.

Os processos corrosivos encontrado nesta estruturas sido, em geral, corrosao
atmosférica.

Os métodos usuais de controle de corrosdo sdo construidos normalmente do emprego de
revestimentos.
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6.0

Podem ser usados revestimentos especialmente a galvanizagdo a quente e a pintura
anticorrosiva, ou mesmo as duas técnicas forma conjunta.

Encapsulamento de condig¢des criticas geradoras de frestas;

Como alternativa pode ser utilizado também a selecdo de materiais resistentes a corrosao
atmosférica, como por exemplo, os acos patinaveis em ambientes de média para baixa
corrosividade.

EQUIPAMENTOS

6.1 Tanques de armazenamento aéreos, apoiados no solo ou enterrados

Os tanques metdlicos de armazenamento podem ser de dois tipos: tanques aéreos e tanques
enterrados:

Tanques aéreos: os tanques aéreos estio sujeito aos seguintes processos corrosivos:
Processos corrosivos mais comuns:

Corrosdo atmosférica no costado e teto externamente em todo os tanques e no costado
internamente nos tanques de derivados claros de teto fixo ou flutuante;

Corrosdo interna pela agua salgada no fundo e um metro do costado nos tanques de petrdleo;
Corrosdo interna por dgua doce no fundo e um metro do costado nos tanques de derivados;

Corrosdo interna pela agua salgada em todo o tanque nos tanques de lastro de navio e
corrosdo interna pela dgua doce em todo o tanque nos tanques de armazenamento de agua
doce ou aguas oleosas;

Corrosdo pelo solo na parte externa do fundo;

Corrosao interna pelo vapor do produto na parte superior do costado e interna do teto em
tanques de teto fixo de armazenamento de petroleo e derivados claros.

Os métodos de controle de corrosao comumente empregados sio:

Revestimento por pintura em todas as superficies sujeitas a corrosdo atmosférica, pela dgua
ou pelo produto;

Encapsulamento de condig¢des criticas geradoras de frestas na parte externa, inclusive na
base de apoio;

Revestimento organico na base sob o fundo do tanque;

Aplicagdo de protecdo catddica interna onde ha corrosio pela dgua e na parte externa do
fundo que sofre corrosdo pelo solo.

Tanques aéreos em concreto

Sdo utilizados no armazenamento de aguas e no espessamento de polpas, no tratamento de
residuos ou na concentragdo de minérios.

Processos corrosivos mais comuns:
Corrosao pela dgua ou fluido de processo
Os métodos de protecao comumente utilizados sio:

Impermeabilizacdo com revestimentos de alta espessura;
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Aplicacao de protecdo catodica

Tanques enterrados: os tanques enterrados estdo sujeitos aos seguinte processos
corrosivos:

Corrosdo pela dgua internamente, quando houver presenca de um lastro de dgua com o
produto de petréleo ou, quando for um tanque de armazenamento de agua;

Corrosao pelo solo externamente.

Os métodos de controle de corrosao empregados sio:

Aplicacao de revestimento por pintura Anticorrosiva na parte interna na regido que houver
agua.

Aplicacao de revestimento por pintura anticorrosiva.

Aplicagdo de protegdo catddica externamente.

6.2 Fornos

Fornos sio muito usados para aquecimento de cargas na induastria do petroéleo,
petroquimica em craqueadores, na metalurgia, siderurgia etc. e estio normalmente,
expostos aos seguintes processos corrosivos:

Corrosdo por compostos de enxofre SO2-SO3 nas partes frias tais como chaminés e condutos de
gases, bem como na chaparia internamente devido a infiltracdo de gases de combustdo através
do revestimento refratario;

Corrosao quimica (oxidagdo a altas temperaturas) de tubos e suportes. Esta corrosao pode ser
acelerada pela presenca de vanadio e sddio no 6leo combustivel;

Corrosdo atmosférica: na chaparia externa, estruturas, chaminés metalicos etc.

Os principais métodos de controle sio:

Selecdo adequada de materiais metalicos para tubos, suportes, queimadores etc.;

Revestimento refratario e isolante para as partes internas das paredes, chaminés, condutos etc,;

Revestimento por pintura anticorrosiva das superficies externas. Em alguns casos aplica-se
também a pintura interna na chaparia (pintura a base de silicato inorganico de zinco)

6.3 Permutadores de calor

Os permutadores de calor estao sujeitos aos seguintes processos corrosivos:
Corrosdo pela dgua em resfriadores e condensadores;

Dezincificagdo quando o feixe é construido de latdo com alto ter de zinco;
Corrosdo galvanica;

Corrosao bacteriana;

Corrosdo atmosférica na parte externa do casco;
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Corrosdo sob tensdo devido as tensdes introduzidas na mandrilagem dos tubos ao espelho;

Corrosao-erosdo devido a passagem de liquidos contendo sélidos em suspensao e na entrada
dos tubos pelo aumento de velocidade.

Os principais métodos de combate e controle de corrosao sio:
Emprego de revestimentos na parte interna do carretel;

Emprego de protecao catodica;

Emprego de inibidores;

Selecdo adequada de materiais para tubos e espelhos, inclusive de latdes ndo sujeitos a
dezincificacdo(baixo teor de zinco, ou inibidos);

Uso de espelho cladeados ou revestidos com ligas de elevado PREN;
Desaeracdo da dgua em resfriadores e condensadores;

Cuidados na mandrilagem dos tubos a fim de evitar tensdes que possam provocar corrosio sob
tensao;

Adocao de sobre-espessura de corrosao para o casco e carretel;

Revestimento por pintura anticorrosiva da parte externa;

Aplicacdo de tratamento térmico de alivio de tensdes em regides soldadas do casco e carretel;
Uso de chicanas quebra-jato na entrada de fluidos no casco;

Limpeza mecanica ou quimica do equipamento;

Protecdo catddica para tampos e espelhos

6.4 Vasos e esferas

Nos vasos e esferas utilizados principalmente no armazenamento de GLP e de insumos
nas industrias em geral, os principais processos corrosivos sio:

Corrosao atmosférica na parte externa;

Corrosao interna por compostos de enxofre H,S;

Corrosao sob tensdo devido a compostos de enxofre na parte interna (o H»S principalmente).
Os métodos de controle de corrosao utilizados sao:

Aplicacdo de tratamento térmico de alivio de tensdes;

Aplicacdo de revestimento por pintura na parte interna e em toda a superficie externa, incluindo
acessorio e suportes;

Encapsulamento de condigdes criticas geradoras de frestas.

6.5 Maquinas de fluxo,

As maquinas de fluxos (bombas, turbinas e compressores) estido sujeitas aos seguintes
processos corrosivos:

Corrosdo interna pelo fluido podendo no caso de bombas estar associada a cavitagido e de um
modo geral a processos erosivos;

Corrosao atmosférica na parte externa.
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0s métodos de controle da corrosao utilizados sio:
Selecdo de materiais resistentes a corrosao;
Aplicacdo de revestimentos internos especialmente no caso de bombas;

Aplicacdo de revestimentos externos, especialmente por pintura.

6.6 Equipamentos elétrico. de instrumentacdo e de processamento e armazenamento de
informacdes (Data Centers) .

Os equipamentos elétricos, de instrumentacdo e de processamento e armazenamento de
informacdes estdo sujeitos especialmente a corrosdo atmosférica. Para evita-la aplica-se
revestimento de um modo geral e especialmente os metdlicos, nos contatos. Pode-se também
reduzir a umidade relativa em cubiculos ou nos sistemas de refrigeracao.

Nas atmosferas com amonia ou H,S deve-se revestir ou encapsular as superficies de cobre desde
que ndo prejudique contatos elétricos, sendo que para o H:S pode-se encapsular ou reduzir a
umidade relativa do ar para valores inferiores a 40% .

7.0 CONCLUSOES

Com a utilizacdo adequada das técnicas de protecdo anticorrosivas pode-se assegurar a
integridade de ativos de forma econémica e por tempo indeterminado.
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